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Hogemann - Umfassender Service aus einer Hand

SAMSUNG

UMFASSENDER
SERVICE AUS
EINER HAND

Der Name Hogemann steht in der Futtermittel- und Lebensmittelindustrie fir durchdachte Automatisierungs-
l6sungen. Darliber hinaus bieten wir lhnen aber auch die Planung, Projektierung und Realisierung komplexer
Automatisierungsprojekte einschliefflich SPS- und Netzwerktechnik, den Schaltschrankbau in eigener
Produktionsstatte, die Elektromontage und -installation sowie die Inbetriebnahme weltweit.




Hogemann — Umfassender Service aus einer Hand

HOGEMANN
SEIT 30 JAHREN

VORREITER IN SACHEN o ,
AUTOMATISIERUNG Da wir ein Unternehmen der Big Dutchman-Gruppe

sind, profitieren Sie von einem leistungsfahigen Netz-

werk auf finf Kontinenten in mehr als 100 Léndern.

« Beratung und Projektierung
« Produkt- und Softwareentwicklung
« PLC-Programmierung
« Elektro- und Schaltanlagenplanung
« Elektrowerkstatt und Schaltschrankbau
« Elektromontage und -installation
« fhalcon® Software Suite
« IT-Systeme inkl. Server,
Netzwerke, Workstations

« Service und 24-7-Support
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GENAU WAS
SIE BRAUCHEN.

Die Futtermittel- und Lebensmittelindustrie arbeitet mit modernsten Produktionsanlagen, die mit Rohstoffen
effizient und sorgsam umgehen und daraus Produkte in hochster Qualitat und Glte herstellen. Dabei ist es
von essenzieller Bedeutung, dass samtliche Prozesse prazise gesteuert und kontinuierlich tberwacht werden
sowie zu jeder Zeit rlickverfolgbar sind. Fiir diese speziellen Anforderungen haben wir die modular aufgebaute
fhalcon® Software Suite entwickelt. Unser durchdachtes Prozessleitsystem gewahrleistet eine hochauto-
matisierte Produktion und setzt neue Malistabe in Sachen Flexibilitat und Effizienz.

Sprechen Sie uns an und machen Sie die Zukunft des voll integrierten Prozessleitsystems in lhrem
Unternehmen zur Realitat: Telefon +49 4474 9493-0.
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Alle Module der fhalcon® Software Suite sind
hauseigene Entwicklungen, in denen mittler-
weile mehr als 30 Jahre Know-how und Bran-
chenwissen stecken. Sie werden von unseren
Spezialisten mithilfe aktueller Entwicklungs-
tools erstellt, gepflegt und immer auf dem
neuesten Stand gehalten.

Die fhalcon® Software Suite ist windows-
basiert und unterstitzt gangige, aktuelle
Betriebssysteme in Client- und Server- sowie
virtueller Struktur. Zur Speicherung der
Daten dienen SQL-Datenbanken. Diese wer-
den ebenso wie die installierten Programme
und Einstellungen zyklisch als Voll-Backup
oder als Schattenkopie auf mehreren ort-
lich getrennten Speichermedien gesichert.
Selbstverstandlich werden Sie Uber den
Sicherungsstatus informiert.

Durch den modularen Aufbau lasst sich
die fhalcon® Software Suite optimal an Ihr

Unternehmen und lhre Struktur anpassen.
Die Software kann jederzeit um zuséatzliche
Module erweitert werden. So kénnen Sie
schnell auf sich veréndernde Marktanforde-
rungen reagieren.

Die Sprachumschaltung bei laufendem Sys-
tem ermdglicht Thnen den internationalen
Einsatz der fhalcon® Software Suite und
unterstitzt Sie bei der Globalisierung sowie
derExpansion Ihres Unternehmens. Realisiert
sind bereits folgende Sprachen: Deutsch,
Englisch, Russisch, Bulgarisch, Tschechisch,
Danisch, Spanisch, Niederldndisch, Polnisch,
Rumanisch und Chinesisch vereinfacht. Wei-
tere Sprachen konnen flexibel hinzugefiigt
werden. Die Pflege der Sprachdateien kann
inhouse oder durch Ubersetzungsbiiros erfol-
gen.

Mit standardisierten sowie kundenindividuel-
len Schnittstellen sorgt die fhalcon® Software

falcon Software Suite

Suite fir schlanke Prozesse, Transparenz und

ltickenlose Integration in Ihr ERP-System oder
andere Software von Drittanbietern. Dank
der vollintegrierten Mailing-, Export-, Statis-
tik- und Archivierungsmodule sind Sie bei der
Digitalisierung ganz weit vorne und kdnnen
einen grofsen Schritt in Richtung papierloses
Blro machen.

Die Weiter- und Neuentwicklung der Module
der fhalcon® Software Suite erfolgt — getreu
dem Motto ,Aus der Branche fiir die Branche®
—immer in enger Zusammenarbeit mit unse-
ren Kunden. Mit unserem zukunftssicheren
Miet- und Servicevertrag (Software as a Ser-
vice) bleiben Sie immer up to date und sind
auch fir kommende gesetzliche Vorgaben
bestens vorbereitet.
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Rezepturen optimal mischen: Mit fhalcon® rom ist das ein Kinderspiel.

Die Rezepturoptimierungssoftware kombiniert fundierte Kenntnisse der
Anforderungen und Ablaufe in der Futtermittelbranche mit jahrelanger
Erfahrung und technischer Kompetenz. Dank der Moglichkeit von Schnell-
zugriffen, modernem Design und einer klaren Benutzerflihrung haben Sie
Ihre Rezepturen jederzeitim Griff.

basics

[masterdata] | [optimization] | [round]

options

[language data]

YL IR
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[master data]

Basis und Ausgangspunkt aller fhalcon® Module sind
immer die Stammdaten. Die wichtigsten Daten fir
fhalcon®rom sind:

Inhaltsstoffstammdaten:

+ Bezeichnungen (Trivial, Deklaration, chemisch), Einheiten

« Deklaration-, Rezeptur- und Vorgabeoptionen je Produkttyp und
Tierart

« Hinweis- und Deklarationstexte je Inhaltsstoff (mit Grenzen
eingebbar)

» spezifische oder globale Anzeige- und Rundungsoptionen

«tierartspezifische Restriktionen, ob und in welchen Grenzen ein
Inhaltsstoff fiir eine Tierart erlaubt ist

« Kennzeichnung spezifischer Inhaltsstoffe je Tierart flir Anzeige
und Ausdruck

« Inhaltsstoffgruppen

« Prifgruppen flir Hochstgehalte und fiir Min-/Max-Produktion
(Produktions- und Verschleppungskontrolle)

«Verwaltung Phytaseaufschlage (verd. Phosphor)

Rohstoffstammdaten:

+ Bezeichnungen (Trivial, Deklaration, chemisch, Hersteller)

« globale Eingabe /Anderung von Inhaltsstoffen mit Trockenmasse-
Umrechnung

+ Anzeige Konzentrationen in Original, 100 % Trockenmasse und
nach Formeln fiir Inhaltsstoffe

+ Deklarationsoptionen je Produkttyp und Tierart mit/ohne
Menge, auflosen, zusammenfassen

« Deklarationstexte je Rohstoff (mit Grenzen eingebbar)

» spezifische oder globale Anzeige- und Rundungsoptionen

«tierartspezifische Restriktionen, ob und in welchen Grenzen ein
Inhaltsstoff flir eine Tierart erlaubt ist

« Moglichkeit zur Speicherung eines internen Infotextes zu jedem
Rohstoff (Anzeige bei Rezepturerstellung - siehe Infosystem)

+ Einstellung von Waagenparametern und Linienwahl (z. B gesperrt
in Rezepturen oder Werken/Linien)

« Erzeugung von Rohstoffgruppen zum Sammeln der enthaltenen
Rohstoffanteile und der addierten Ausgabe auf dem Etikett unter
einer Bezeichnung

« Eingabe/Speicherungvon Stiicklisten fiir Halbfabrikate
(z.B.Vormischungen oder Erganzer) zur Auflésung in die
Einzelkomponenten auf dem Etikett

Preislistenstammdaten:
« Erfassen/Andern/Kopieren und Léschen von beliebigen
Preislisten
« Umrechnungin beliebige Wahrungen (EUR/USD etc.)
« Einstellen, ob die Preise in 1 kg, 100 kg oder 1 t verwendet werden
« Erstellung von gewichteten Preislisten aus mehreren
Einzelpreislisten
« Preisaufschlagsystem fiir Rezepturen (feste und prozentuale
Aufschlagsarten frei definierbar)
« Preiskalkulation (fiir Optimierung oder Rundung)
- nach Preisanderungen fiir alle oder selektiv ausgewahlte
Mischrezepte nach beliebigen Preislisten
- Kettenkalkulation auch von Rohstoffen in Rezepturen, die aus
anderen Rezepturen entstanden sind
- mit Auflésung der gewahlten Preisaufschlage

Rezepturstammdatenverwaltung:

« Rezepturen nach Tierarten und Produkttypen gegliedert

« Einfligen Inhaltsstoffe (direkt iber Nummer, Inhaltsstoffsuche,
Inhaltsstoffvorschlége oder durch die hinterlegte Tierart,
Futtertyp)

« Einfligen Rohstoffe (direkt iber Nummer, Komponentensuche,
Komponentenvorschldge)

« Moglichkeit zur Pflege von Futtertypen, beim Wechsel
eines Futtertyps konnen automatisch die hinterlegte
Rezepturbezeichnung, Produkttyp, Tierart und Inhaltsstoffe mit
deren Forderungen geladen werden

»Nachweis/Austausch/Loschen von Rohstoffen oder
Inhaltsstoffen

« erweiterte Suchfunktionen nach diversen Kriterien (z.B. nach
Rohstoffen oder Inhaltsstoffen mit deren Anteilen, Produkttypen,
Tierarten, Bezeichnungen, Mischbuch etc.)

« Aminosdureverhaltnisse

«Vorgabe und Speicherung von Energie- und
Aminosdurebedarfswerten

« Anzeige/Ausdruck Verhaltniszahlen in Optimierung/Rundung/
kalkulierte Mischung

« gleichzeitige Darstellung der Rezeptur nach verschiedenen
Preislisten

« Eingabe von Sollwerten fiir den Druck oder die Deklaration

«Anzeige der Inhaltsstoffwerte der aktuellen Deklaration

«Nachrechnen diverser Formeln flir Inhaltsstoffe (z. B. Energie), die
nicht einfach kumulativ zu betrachten sind

« Anzeige der Inhaltsstoffe je Komponente auf Knopfdruck

« Anzeige der Inhaltsstoffverteilung aus den verwendeten
Komponenten der Rezeptur

« Priifgruppen fiir die Einstellung von Inhaltsstoffhdchstgehalten

« Produktfamilien/Rezepturgruppen: Zusammenfassung
von Rezepturen nach z.B. Produktionsschwerpunkten
oder Einkaufsgemeinschaften fiir Stapeloptimierung und
Verbrauchsprognosen, Suchfunktion etc.
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+ Gegeniiberstellung:

- aktuelle Optimierung/Produktionsmischung mit
Differenzanzeige flir den Rohwarenbedarf

- ausgewahlte Optimierung und/oder Produktionsmischungen
mit Rohstoff- und Inhaltsstoffanalyse

- Artikeldeklarationen (mit Komponentenwerten, auch wenn
geschlossen deklariert wird)

- Rationen mit Komponenten und Wirkstoffen in OS oder 88%TS

Komplexes Info-Textsystem:

«Verwaltung von Textbausteinen (freie Vergabe von Kategorien,
z.B. Lagerhinweise, Fiitterungshinweise)

« Infosystem (vom Kunden tiber Inhaltsstoffe, Komponenten,
Rezepturen, Mischanweisungen bis zum Auftrag)

Benutzerrechte:

«\lergabe von Benutzerrechten (einzeln oder in definierten
Gruppen)

+ Zugangsbeschrankungen fiir einzelne Programmteile oder
Funktionen (z.B. Rezeptur andern, Stammdaten andern,
Nettoeinkaufspreise ansehen etc.)

[optimization]

Noch nie war Rezepturoptimierung so einfach! Dank
unserer benutzerfreundlichen Oberflachen kommen
Sie schnell und effektiv zum gewtinschten Ergebnis.

+ Auswahl Rezepturen oder Produktgruppen/Produktfamilien

+Anzeige der Grenzen, Kosten, verweigerten Rohstoffe,
Schattenpreise, optimalen Aminosaureverhaltnisse etc.

«Vergleich Rohstoffbedarf-Optimierung mit aktueller Produktion
(Mischanweisungen)

« Rezepturen konnen wahrend der Bearbeitung beliebig oft
optimiert werden, ohne die Ausgangsbasis zu verandern, wobei
die letzten flinf Optimierungen immer parallel betrachtet und
verglichen werden kdnnen

« eingetragene Hochstgehalte werden zusatzlich zu den
Restriktionen beachtet

« technische Restriktionen kdnnen pro Komponente und
Werk/Linie hinterlegt werden (z. B. Komponentenanteil gleich
0 oder mindestens 2 %)

«ein ,Swingfaktor“ kann fiir die Komponenten der Rezeptur
eingestellt werden, damit die Optimierung nicht zu weit von der
bestehenden exportierten Mischanweisung abweicht

» Komponenten kdnnen durch Klick aktiv bzw. inaktiv geschaltet
werden

10

fhalcon® rom optimization

[round]

Automatische Rezepturrundung nach Optimierung
oder Kalkulation.

« automatische Rundung der Komponentenanteile nach
Vorgabewert in der Rohstoffdatei auf die MischergroRe bzw.
Waagenauflosung

« Ausgleich der Mischung liber eine Rohstoffliste, einzelner Rohstoff
wahlweise Uiber die glinstigste Komponente, die mit dem groRten
Anteil oder den in der Rezeptur eingestellten Trager

« hervorgehobene Anzeige der Inhaltsstoffe bei Abweichung von
den Vorgaben (min/max)

« Speicherung als Rohstoff (Ergdnzer/Kraftfutter) und als
Produktionsmischung

« Eingabe der Komponentenanteile in Prozent oder Kilogramm mit
wechselseitiger Umrechnung bezogen auf die eingestellte Charge

o o o [+ s oo

fhalcon® round: Rezepturvergleich



[higher right]

Ubergeordnete Rechtezuordnung zur optimalen
Verwaltung der Berechtigungen:

« zusatzlich zur Benutzerrechteverwaltung kdnnen den einzelnen
Benutzern libergeordnet die Rechte auf Werks-, Kunden-,
Rezepturebene zugeordnet/eingeschrankt werden

+mogliche Einstellungen sind z. B.:

- welche Werke der Benutzer wahlen kann (bei 5 Werken z.B. nur
Werk 1 und Werk 3, die anderen sind fiir ihn nicht erreichbar)

- ein AufRendienstmitarbeiter darf nur bestimmte Kunden
auswahlen

- ein AufRendienstmitarbeiter flir Rinder kann keine Rezepturen
fiir Schweine sehen und bearbeiten

« die Rechte werden auf Datenebene eingeschrénkt, d.h. bei
Programmstart werden die nicht erlaubten Bereiche auch nicht
geladen:

- die Werke 2, 4, 5 sind flir diesen Benutzer nicht vorhanden

- nicht freigegebene Kunden sind nicht vorhanden

—die Tierart Schwein ist z. B. in den Auswahlboxen nicht
vorhanden

«innerhalb der ihm zugeordneten Daten hat der Benutzer die
Rechte aus der Benutzerrechteverwaltung

[personal data]

Verwaltung und Pflege sémtlicher Personenstamm-
daten kombiniert mit kundenspezifischen Modulen.

«Verwaltung samtlicher Personenstammdaten (Kunden,
Lieferanten, Spediteure, AuRendienst etc.)

+ kundenspezifische
- Artikel, Rezepturen (Texthinweise etc.)
-Komponenten
- Preise (und Aufschlage)
- Deklarationen etc.

Halcon rom

[plant]

Die produktionswerksbezogene Datenhaltung sorgt
flir mehr Ubersicht und vereinfacht die Arbeit.

« globale oder Einzelsicht auf Komponenten, Rezepturen,
Mischanweisungen
«schneller Wechsel zwischen den Werken
«werksbezogene Einstellungen bzw. Daten wie:
- Default-Charge
- Import-/Export-Einstellungen
- Linien, Waagen
- Anerkennungsnummer etc.

[declaration]

So funktioniert deklarieren heute: Sparen Sie wert-
volle Arbeitszeit mit unserem smarten Deklarations-
modul!

« automatische (,,Ein-Klick-“) Deklaration nach geltenden
Vorschriften

« automatischer/manueller Deklarationstextexport (reiner Text
und/oder inklusive Formatierungen)

«freie Auswahl von Schriftart, -grofe, -stil

« freie Vergabe der Deklarationstextblocktitel

«wahlweise halboffene/offene (mit/ohne Ausweis der
Komponentenanteile) Deklaration

»mogliche manuelle Nachbearbeitung der Rohstoffe und
Inhaltsstoffe bei Erstellung des Etiketts

«VVerwendung automatischer Rundungsfaktoren fiir Inhaltsstoffe
und Komponenten bei Erstellung des Etiketts (siehe
Komponenten-/Inhaltsstoffverwaltung)

« Auflosen der Halbfabrikate unter Verwendung der bei den
Rohstoffen gespeicherten Stiickliste (vgl. Rohstoffe); Errechnen
des Anteils an Zusammensetzung, eventuelle Addition und
Zusammenfiihrung bei bereits vorhandenen Einzelrohstoffen

« Anzeige der hinterlegten Stiickliste per Tastendruck auf den
Rohstoff

» Zusammenfassung der Rohstoffe unter der
Rohstoffsammelgruppe (vgl. Rohstoffe)

« automatische Ubernahme von Hinweistexten (z.B. Fitterungs-
hinweise, GenVerOrdnung) im Etikett (vgl. Rohstoff-/Inhalts-
stoffverwaltung) und manuelle Verwendung von Textbausteinen

«Einblenden des aktuellen Etiketts bei Bearbeitung der Rezeptur
und Erstellung des neuen Etiketts

11
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«Verwaltung mehrerer Hersteller mit deren Logos und moglicher
EU-Identifikationsnummern

«Verwaltung von Tierlogos nach den bestehenden Tiergruppen fir
den Ausdruck auf dem Etikett

+ Eingabemdglichkeit der Partienummer fiir den Ausdruck auf dem
Etikett

+ Deklaration-Textersetzung: mit diesem Modul kdnnen
Anderungen an Texten, EG-Nummern usw. fiir Inhaltsstoffe,
Zusatzstoffe oder Komponenten auf allen Deklarationen und
Lieferscheinen ersetzt bzw. aktualisiert werden, ohne dass die
Deklarationen neu erstellt werden miissen oder inhaltliche
(manuelle) Anderungen verloren gehen

fhalcon® rom declaration

12

[article declaration]

Verkaufsartikelbezogene Deklarationsoptionen,
durch die das Deklarieren noch einfacher wird.

Speichern von Artikel-Deklarationsoptionen:

« Fir Inhaltsstoffe, Zusatzstoffe und Zusammensetzung
konnen je Artikel die Felder ,,Wert, mit Menge und Druck* pro
Datensatz fixiert werden. Das bedeutet, diese fixierten Felder
werden bei Neuerstellung der Deklaration aufgrund
eines gednderten Rezeptes nicht aktualisiert und bleiben
artikelspezifisch erhalten. Zusatzlich gibt es aber die Moglichkeit,
diefixierten Felder auch wieder zu iberschreiben (aktualisieren).
Artikeldeklarationen, die fixierte Felder enthalten, werden
farblich hervorgehoben.

Zusatz:

«Inhalts- oder Zusatzstoffe, die durch die aktuelle Deklaration
nicht mehr enthalten waren, werden auch, wenn sie fixiert sind,
entfernt (z.B. durch eine neue Vormischung wird Magnesium-
Sulfat durch Magnesium-Oxid ersetzt). Komponenten, die durch
die aktuelle Deklaration nicht mehr enthalten waren, werden
nicht ersetzt.

Es erfolgt eine Warnmeldung, wenn die Zusammensetzung

100% Uberschreitet oder bei offener Deklaration die Reihenfolge

nicht mehr den gesetzlichen Vorgaben entspricht, erfolgt eine

Warnmeldung.

[automatic declaration]

Auftragsbezogenes Einmischen von Zusatz-
komponenten bzw. Sondermischungen automatisch
deklariert.

«zyklische Kontrolle auf Sondermischungsauftrage aus Produktion
oder Warenwirtschaft

«Importder Sondermischungsauftrage

« Erstellung einer giiltigen Deklaration gemaft der hinterlegten
Deklarationsvorschriften und der Schnittstellenparameter je
Werk anhand der Daten aus dem Sondermischungsauftrag

«Export der auftragsbezogenen Deklaration an Produktion oder
Warenwirtschaft



[automatic declaration printing]

Automatischer Ausdruck von Sacklabeln mit
Ist-Werten aus der Produktion.

«zyklische Kontrolle auf Druckauftrage aus Produktion oder
Warenwirtschaft

«Import der Druckauftrage

« Starten des Druckauftrags anhand der iibergebenen Daten
(welcher Artikel, Partienummer, Nettomasse, welcher Drucker,
Anzahl Etiketten etc.)

« Speichern und Protokollierung des Auftrags (plus zusatzliche
Ablage als PDF-Datei)

[ material flow balance]

Der Ausgangspunkt fur die Nahrstoffstrome.

« Festlegen der Wirkstoffe fiir den Export
« Wirkstoffwerte dieser Inhaltsstoffe werden folgendermafien
ermittelt:
1. Wirkstoffwerte werden deklariert, wenn nicht dann 2.
2. Werte werden aus deklarierten Wirkstoffen errechnet, wenn
nichtdann 3.
3. aus der Mischung, wenn nicht dann 4.
4. Werte werden aus den Wirkstoffen der Mischung errechnet
« die Wirkstoffwerte werden jeweils zu der entsprechenden
Mischungsversion und allen zugeordneten Artikeln mit Datum
ausgegeben
«der Export der Daten erfolgt an die Produktion und/oder die
Warenwirtschaft
+ Ausgabe einer Gesamtbilanz tiber alle gewahlten Artikel tiber
einen gewahlten Zeitraum

Halcon rom

=

fhalcon®flow balance

[ premix]

Das Vormischungs- bzw. Premixmodul zeichnet sich
durch vielfaltige Optionen aus.

« Angabe der Dosierung im Endfutter (mit Moglichkeit zur
Umrechnung auf neue Dosierung tiber Komponenten, Forderung
der Inhaltsstoffe oder beides)

« automatische Berechnung der Komponentenanteile tiber die
Inhaltsstoffforderungen

«Anzeige der geforderten und errechneten Inhaltsstoffe in der
Mischung und im Endfutter

«Angabe von mehreren Tragerstoffen und der Méglichkeit diese ins
Verhdltnis zu setzen plus Tragerstoffausgleich

« Moglichkeit zur Rundung bzw. Umrechnung der Rohstoffanteile
nach Waagenparametern auf eine vorgegebene Charge direktim
Rezept, als Hinweis wie die Mischung in der Produktion verfalscht
werden kdnnte

« Speicherung als Rohstoff (Erganzer/Kraftfutter) und als
Produktionsmischung

13
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[ global optimization]

Die optimale Rohstoffverteilung flir einen
ausgewahlten Pool an Rezepturen.

« Lieferung einer optimalen Rohstoffverteilung tiber ausgewahlte
Mischrezepte bei globaler Beschrankung von Rohstoffen, wenn
Rohstoffe nurin beschrénkter Menge zur Verfligung stehen oder
derVerbrauch einzelner Rohstoffe forciert werden muss
-nach Eingabe der zu produzierenden Mischfutter und der
Produktionsmenge je Mischung, konnen die betreffenden
Rohstoffe mit Mindestverbrauch oder maximal einzusetzender
Tonnage vorgegeben werden

- automatische Errechnung der optimalen Verteilung der
Rohstoffe und Ausgabe des Gesamtverbrauchs an Rohstoffen
und der Mehrkosten gegentliber der Einzeloptimierung

- die Zusammensetzung aller Rezepturen mit der Angabe
der Preise fiir die Einzel-/ globale Optimierung und der
Produktionsmischungen wird angegeben

« Komponenten und Wirkstoffrestriktionen kdnnen global
kontrolliert und angepasst werden

« technische Restriktionen werden beachtet

» eine prozentuale Ober-/Untergrenze ,,Swingfaktor* fiir
Komponenten kann hinterlegt werden, um sicherzustellen,
dass sich die Zusammensetzung der Rezepturen aufgrund der
optimalen Lésung nicht komplett andert

+ Rezepturen kdnnen ,fix“ gesetzt werden, so dass sie in der
Optimierung nicht verandert werden, aber trotzdem den
Verbrauch darstellen

 parametrierte Optimierung
-Veranderungen der Rezepturen bei schrittweiser Veranderung

eines Rohstoffpreises
-Verdnderungen der Rezepturen bei schrittweiser Veranderung
einer Wirkstoffkonzentration

+ Ausweis der theoretischen Reichweite einer vorhandenen
Rohstoffmenge

« Generierung von Durchschnittspreislisten (aus gewichteten
Lager-/Einkaufpreisen) zur weiteren Verwendung in Optimierung
oder Kalkulation

14
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fhalcon® global optimization: Ergebnis

[fixed recipes]

Fixieren Sie Rezepturen, damit diese von der Stapel-
oder globalen Optimierung ausgeschlossen sind.

«Vergabe des Status , fix“ flir Rezepturen mit der Folge, dass
Rezepturen (Optimierungen/Mischungen) nicht mehr
verdndert werden kdnnen; farbliche Hervorhebungin den
Programmmasken

« Einzeloptimierung trotzdem mdglich, um einen eventuellen
Unterschied darzustellen, aber nicht zu speichern

« keine Berticksichtigung der Rezepturen in der Stapeloptimierung

«in der globalen Optimierung werden diese Rezepturen nur fiir den
Rohwarenverbrauch herangezogen, aber nicht verandert



[ration]

Rationsmodule fir die folgenden Bereiche: Erganzer-
optimierung, Schwein, Milchvieh, TMR, Rind, Pferd.

«Verwaltung von Futterkurven und Futterkurvengruppen zur
zusammenfassenden Ausgabe liber mehrere Fiitterungsphasen

«kundenspezifische Rationsverwaltung mit einfacher Anderung
der Anforderungen an die Ration, Komponenten, Inhaltsstoffe,

Preise etc.

« Speicherung kann zusétzlich kunden- und sogar rationsspezifisch
erfolgen
« Erganzeroptimierung

-Angabe des Anteils des Ergdnzer an der Ration (auch tiber die
Mengen der Hofkomponenten des Landwirts moglich)

- Optimierung des Erganzers liber zusatzlich angebotene
Komponenten und Vorgaben an die Ration (z.B. Vormast-
Mischung)

- direkte Anzeige der Gesamtration und der Erganzermischung

- einfache Ubernahme des Ergénzers in das Modul ,,Ration
Schwein“ zur weiteren Beratung des Landwirts oder als
Mischungsvorgabe an den Zulieferer

+ Schwein

-Vorgaben an den Erganzer aus Differenz zu den
Kundenkomponenten per Knopfdruck und Ubergabe per
Ausdruck an den Landwirt bzw. per Datei an den Zulieferer

+ Milchvieh

- Kalkulation der Milchviehration aus Grund-, Ausgleichs- und
Kraftfutter

- Errechnung der Bedarfswerte aus Erhaltung und Milchleistung

- automatische Ermittlung der Futterzugaben tiber
verschiedene Leistungsstufen (auch mit Grundfutter- bzw.
Ausgleichsfutterverdrangung)

- Milchleistungsplan liber verschiedene Stufen und Futterplan

*TMR

- Kalkulation der TMR-Ration

- Errechnung der Bedarfswerte aus Erhaltung und Milchleistung

- Milchleistungsplan liber verschiedene Stufen und Futterplan

+Rind

-Verwaltung von Bedarfswerten und Bedarfswertegruppen

- Auswertung Futterpldne liber Tsund Me

- automatische Berechnung der Futterzugaben je
Lebendgewicht

« Pferd
- Verwaltung von Bedarfswerten und Bedarfswertegruppen

Halcon rom

fhalcon® rom ration: Erganzeroptimierung

[ production data]

Integrieren Sie die Ist-Werte aus der Produktion.

» Mischzettel:

- Sortierung des Mischrezepts nach Waagenzuordnung und
Dosierfolge, Ausdruck (entfillt bei direkter Ubergabe der
Mischrezepte an die Produktion)

«Verbrauchsprognose:

- Ermittlung des Rohwarenbedarfs bei Vorgabe der Tonnage fiir
die ausgewahlten Mischrezepte (Lagerbestand fiir vorgegebene
Produktionsanforderungen ausreichend?) inklusive des
Vergleichs tiber Optimierung und Mischbuch

« Mischbuch/Statistik:

- Erfassen Produktionsdaten (taglich, wochentlich oder
monatlich)

-manuelle Eingabe (falls Ubergabe gestort)

- Anzeigen/Korrektur erfasster Daten

- Auswertungen:

- Einzelchargen Mischrezepte fiir beliebige Zeitraume

- Rohstoffverbrauch je Rezeptur einzeln/gesamt

- Ubersicht nach Produktgruppen (Schwein, Rind etc.)

- Quartalsauswertungen Wahlweise mit Preisbewertung etc.

15
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[dangerous goods] [ carbon footprint]
Erganzen Sie Ihr Optimierungssystem um Gefahr- Die CO,-Bilanz wird heute immer wichtiger,
stoff- bzw. Gefahrgutinformationen. integrieren Sie diese in die Optimierung!
« Erfassung der Gefahrstoff-/ Gefahrgutinformationen zu « Festlegung von Wirkstoffen fiir den Export
Rezepturen und Komponenten « Hinterlegung von zusatzlichen Werten je Werk (Emissionswerte
+ bendtigte Gefahrensymbole fiir das jeweilige Werk, Transport etc.)
«H-Satze, P-Satze, R-Satze, S-Satze, Z-Satze etc. « Ausgabe einer Gesamtbilanz tiber alle gewahlten Artikel tiber

« Erfassung der Strallentransport (ADR)- bzw. Seetransport (IMDG)-  einen gewahlten Zeitraum
Informationen

+Klasse, Verpackungsgruppe, UN-Nummer, Tunnelcode etc.

« Export der Rezeptur-/ Komponentendaten an externes System
zur Einstufung [language data]

« Ubernahme der Gefahrstoff- /Gefahrgutinformationen aus
externem Programm

- automatischer Export der Rezepturen an Einstufungsprogramm ~ Di€ praktische mehrsprachige Datenhaltung fur lhr
bei Erstellung von Artikeln internationales Geschaft und den Export.

+ Ausgabe der Gefahrstoff-/ Gefahrgutinformationen auf der
Deklaration der Rezepturen

« Gefahrgut in der Auftragserfassung:
- Unterscheidung der Transportart (lose, Sackware, gemischt)

«Verwaltung der Sprachen
«einfache Pflege aller relevanten Texte und Bezeichnungen

« kundenseitige Ubersetzun
- Ermittlung der Beférderungspunkte pro Auftragsposition bzw. g €

gesamtem Auftrag
- Ermittlung des zuldssigen Lkws/Tanktyps
+ Ausgabe der Gefahrguthinweise des Auftrages
« Einstufung (freigestellt, limited Quantity, nicht freigestellt),
Beforderungspunkte etc.
s Ausgabe der AURtragSPOSItIONEN: e
- UN-Nummer, Gefahrenausloser, Gefahrenklasse,

Verpackungsgruppe, Tunnel-Code etc.

s Ausgabe auf AUftragshestatigUNE /LIl erSCNEIN: e
- zusatzlicher Ausdruck von hinterlegten

Sicherheitsdatenblattern und Unfallmerkblattern fiir

GefahrgUtartikel e
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Halcon dispose

Halcone=

Mit fhalcon® dispose sparen Sie in der zentralen Disposition wertvolle
Zeit und Geld. Denn dank der smarten und individuell konfigurierbaren
Aufbereitung Ihrer Daten behalten Sie mihelos den Uberblick tiber Ihre
gesamte Tourenplanung. Zahlreiche nutzliche Tools unterstitzen Sie
dabei, regelmaldige Prozesse zu automatisieren.

basics

o

options

[telematic app]
[telematicinterface] | [farm demand]

A iYL/ IR

Halcon

MAXIMUM PRODUCTIVITY & AUTOMATION

Software Suite
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[master data]

Basis und Ausgangspunkt aller fhalcon® Module
sind immer die Stammdaten. Diese sind werks-
Ubergreifend und werden automatisch von den
angebundenen Werken bzw. Produktions- oder
Landhandelsstandorten gepflegt. Die wichtigsten
Daten fur fhalcon® dispose sind:

Produktstammdaten:

« Artikelstammdaten

» Rohware oder Fertigware
« Dichte

Personenstammdaten:
+ Adressstammdaten
« Adresstyp

- Kunde

- Silo

- Werk

- Produktionsstatte

- Landhandel
+ Koordinaten

- Breitengrad x

- Langengrady

- Qualitat

Fuhrparkstammdaten:
» Fahrzeugstammdaten
« Fahrzeugtyp
+ Artder Telematik-Anbindung
« technische Daten
- Ausblasleistung
- Rustzeit
- Gewichte
» Heimat
+ Kessel
- Gewichte
-Volumen

flalcon dispose

fhalcon® dispose master data: Fahrzeugliste

[map]

Optische Unterstitzung der Planung und Disposition
durch aktuelles Kartenmaterial.

« Integration Kartenmaterial

« farbliche Darstellung der offenen Auftrage als Silo mit folgenden
Farben
- Rot (Lieferdatum innerhalb 24 Std.)
- Gelb (Lieferdatum innerhalb 48 Std.)
- Griin (Lieferdatuminnerhalb 72 Std.)
- Weil} (Lieferdatum grofRer 72 Std.)

« Anzeige von geplanten und/oder ungeplanten Auftragen

« Anzeige der Auftragsanzahl und Menge an Koordinaten

+ Anzeige von Zusatzdaten wie z.B. Name und Ort am Silo

« Offnen des Auftrags aus der Karte heraus

« Planung von Grobtouren aus der Karte heraus

« Planungvon Feintouren aus der Karte heraus

« flexible Filterung der angezeigten Silos, da Karte und Auftragsliste
gekoppelt sind

« Anzeige der aktuellen Lkw-Position (Option telematic)

fhalcon® dispose map: Kartenansicht
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[plan]

Planung und Disposition von Touren mit
freikonfigurierbaren userindividuellen Listen.

« frei konfigurierbare und userindividuelle Auftragsiibersichten
-Auswahl Felder
- Breite und Position
- Filterungin der Liste
- Speicherung als Planungsmonitor fiir
wiederkehrende Verwendung
« Berticksichtigung aller zu disponierenden Auftragen wie z. B.
-Wareneingang
—-Warenausgang
- Sackware
- Speditionsauftrage/ Streckengeschéft
» Grobplanung per Drag-and-drop
« Auftragswechsel per Drag-and-drop von Lkw zu Lkw
» automatischer Abgleich mit den verbundenen Werken bzw.
Produktions- oder Landhandelsstandorten
» automatische Kesselverplanung als Vorschlag
« Kesselvolumenspriifung
+ Reinigungsmeldung
« Hinterlegen von Aktivitaten
-Laden
-Entladen
» Anzeige der aktuellen Produktverfligbarkeiten
+ Anzeige des aktuellen Produktions- und Verladestatus
« Hochrechnung der Auftrags- und Tourzeiten anhand der
Default-Parameter
- Ladezeit
- Ruistzeit
- Ausblaszeit pro Tonne
- Geschwindigkeit Autobahn
- Geschwindigkeit Landstrafle
- Geschwindigkeit Ortschaft
« automatisches Aktualisieren der Auftrags- und Tourzeiten
(Modul telematic)
« Hinweissystem fiir kurzfristige Auftrage

» Hinweissystem bei Auftragsanderung bereits verplanter Auftrage
« Nachbetrachtung von gefahrenen Touren und Auftrégen anhand

von Start-/Enddatum sowie Fahrtzeiten (Option telematic)

20
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[timeline]

Fahrzeugbezogene Tourenfolgelbersicht
auf Zeitachse.

» Zeitlinie flr aktuelle Uhrzeit
« Ubersichtliche farbliche Darstellung pro Fahrzeug:
- geplante Touren
—aktive Touren
- erledigte Touren
« schnelles Reagieren bei Zeitverzug
+ Anzeige als Zeitbalken mit Start- und Endzeit der Tour
« automatische Aktualisierung tiber neue Telematik-Daten
(Option telematic)
« direktes Offnen der Tour durch Doppelklick

[ statistics]

Alle Vorgange werden lickenlos protokolliert und
archiviert. Unser Statistikmodul bietet Ihnen die
Moglichkeit zur nachtraglichen Betrachtung und
Auswertung aller Vorgange.

Auswertemaglichkeiten:

» gefahrene Touren

« erledigte Auftrage

» Stammdaten

+ jeweilig Uiber alle verfligharen Spalten

Statistikfunktionen:

» flexibel gestaltbar

» Filtern, Gruppieren und Sortieren innerhalb von Listen

+ Anzeige oder Ausblenden von Spalten

« Anpassung der Breite und Reihenfolge der Spalten

» Summen und Zwischensummen

« user-und arbeitsplatzbezogene frei konfigurierbare
Listenlayouts

« direkter Exportin MS-Excel oder in andere Formate

+ Ausdruck

flalcon dispose

[restriction]

BerUcksichtigung von Kunden-, Produkt-, Fahrzeug-
oder Auftragsrestriktionen.

« flexibel einstellbar
« Restriktionstypen Hinweis und Verbot
« zeitliche Restriktionen
-vorgegebene Lieferzeiten aus dem Auftrag
- Offnungszeiten
« fahrzeugspezifische Restriktionen
-Typ
- Ausriistung
« produktspezifische Restriktionen
- Verschleppungskontrolle
- Zusammenladeverbote
-Farbe
« farblicher Hinweis mit Hinweistext in der Planung bei Verletzung
von Restriktionen
« Hinweis nach erneuter Uberpriifung durch Aktualisierung oder
Anderung der Tour

[telematic app]

Navigieren und Abarbeiten von Auftragen bzw.
Touren per App Uber Handy oder Handheld.

« Lkw-spezifische Navigationssoftware und Kartenmaterial

« Ubertragen von freigegebenen Touren auf das Fahrzeug

« Anzeigen aller relevanten Auftragsdaten

« Feinplanung der Touren per App

« automatischer Tourstart nach Beladevorgang
(Modul fhalcon® export)

« Unterstiitzung bei der Abarbeitung der Tour

« automatisches Starten der Navigationssoftware mit
Zielkoordinaten

« Navigation bis zum Silo

« Quittieren von erledigten Auftrédgen und Starten des
Folgeauftrages

« automatisches Aktualisieren der Koordinaten nach
Auftragsquittierung

« Ubertragung der Positionsdaten zur Dispo

21



Halcon dispose
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fhalcon® dispose telematic app: Auftragsstart und Kessel-
belegung
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Halcon truck

Halconem

fhalcon® truck ermoglicht Ihnen die komplette Verwaltung aller
Prozesse der Fahrzeugwaage. Dies kann manuell durch Ihr Personal
erfolgen oder auch mittels Fahrerselbstbedienung mit Sprachaus-
wahl, Transponderkartenspender, Bildarchivierung, automatischer
Nummernschilderkennung und Unterschriftenpad.

basics

[weigh]| [stock management]

options

YL IR

Halcon

MAXIMUM PRODUCTIVITY & AUTOMATION

Software Suite
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[ master data]

Basis und Ausgangspunkt aller fhalcon® Module sind
immer die Stammdaten. Die wichtigsten Daten flr
fhalcon®truck sind:

Personenstammdaten:

« dreistufige Adressverwaltung bis zum Silo/ zur Farm
« Lieferant/Anlieferer

« Spediteure

Fahrzeugstammdaten:
« Fahrzeugtypen

« amtliche Kennzeichen

+ Gewichte

Produktstammdaten:

» Komponenten und Artikelstammdaten
» artikelbezogene Rohwarenqualitaten

» Artikeldeklarationen

+ Dichte

» Stoffstrombilanzwerte

Lager- und Lagerplatz/Zellenstammdaten:
« technische MalRe /Kapazitat und Volumen

+ Mindestbestand

« Freigabe zur Befiillung/Entleerung

« Freigabe fiir die Automatik

« Mischbereich fiir die Warenriickverfolgung

Transponder Stammdaten:
+ Kartentyp (Tag oder Fest)

» Gliltigkeit

» Fahrzeugzuordnung

+ Personenzuordnung

« Sprache

User Management:

» modulbezogen

« vom Kunden pflegbar
+ Protokollierung
 Auswertung

Halcon truck

E
e
e B T o e
— - —
e Fmpmm. [Foma e T

=1 =

= | e e e

fhalcon® truck master data: Artikeldeklaration

[weigh]

Die llickenlose Erfassung aller Warenstrome beginnt
beim Wareneingang. Uber unser Wiegemodul
integrieren Sie eichfahige Waagenauswertegerate in
Ihr Gesamtsystem.

« Anbindungsmoglichkeit gangiger Waagenauswertegerate
« TCP/IP-Protokoll oder vergleichbar
« Multi-Waagen-fahig
«Verwiegung tiber jeden Arbeitsplatzim Netzwerk
«Wareneingang/Warenausgang
« Fremdverwiegung
« Bruttoverwiegung
« Kontrollverwiegung
- lose Touren (Modul fhalcon® export)
- Sack Touren (Modul fhalcon® export)
- Sackwaren Ein-und Verkaufe
«Nullsetzen iiber Dialog
« Speichern bzw. Drucken der Alibidaten
«Belegdruck oder direktes Mailen (Option mailing) mit Unterschrift
(Option digital signature) fiir jeden Vorgang
—flexible Layouts nach Kundenvorgabe
- Integration von Logos bzw. Briefpapier
- personen- bzw. produktbezogene Layouts/Drucker
« Lieferscheindruck mit Deklaration
« Ausdruck von Identifizierungsetiketten fiir Riickstellmuster
« permanente Gewichtsanzeige der freigegebenen Waagen
« Zuordnen von Blankoverwiegungen
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[stock management]

Die Bestandsfihrung ermdglicht Ihnen, jederzeit
den Uberblick dariiber zu behalten, wo sich welches
Produkt bzw. welche Partie mit welcher Menge
befindet. Dadurch gewahrleistet sie einen reibungs-
losen Produktionsablauf und bildet die Basis flr eine
funktionierende Warenrickverfolgung.

« Buchungen erfolgen direkt nach der Gewichtsfeststellung
« direkte Zellenverbuchung oder prozessgesteuert
(fhalcon®import oder fhalcon® export)
» produktbezogen
« lagerplatzbezogen (z.B. Zelle, Flache oder Stellplatz)
« gruppenbezogen (frei definier- und konfigurierbar)
« lagerort- und lagerplatzbezogen (z.B. Hallen)
« partiebezogen (Sackware/Stiickgut)
+ Komponenten- und Zellenbestandslisten
- lagerplatzbezogen
- gruppenbezogen
- lagerort- oder lagerplatzbezogen
- partiebezogen
+ Bewegungslisten (jede Buchung mit Bezug)
« Sichtkontrolle und Zellenreinigungsprotokollierung mit User
und flexiblen Hinweistexten
» grafische Bestandsliste
+ Mindestbestandslisten

[ e D e

fhalcon® truck stock management: Lagerplatzbewegungen und
Bestandsubersicht
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[track and trace]

Die behordlichen Anforderungen werden immer
umfangreicher und sind handisch bzw. in Papier-
form kaum noch zu erfillen. Hierbei unterstitzt Sie
unser Warenrtckverfolgungsmodul auf Knopfdruck.
Die Suche funktioniert vor- und rickwarts sowie von
jedem Prozess bis zu einem anderen.

«vorgangsbezogen in alle Richtungen
« partiebezogen bzw. FiFo (Firstin First out)
«llickenlos Giber Bestandsbewegungen
« einstellbarer Mischbereich zur Berlicksichtigung des
Mischverhaltens/der Trichterbildung eines Silos
« Adressdatenausgabe im Einkauf und Verkauf
« Futtermittelvertriebsliste direkt als MS-Excel-Dokument inkl. aller
von den Behdrden geforderten Daten
- Adressdaten (Lieferant/Rechnungsempfanger
bzw. Handler/Lieferanschrift)
- Lieferdatum
- Liefermenge
- Futtermittelart
- Beschaffenheit/Struktur
-Handelsbezeichnung
- Artikelnummer
-Vorgangsnummer
- Kenn-Nummer der Partie (alle beteiligten Chargen)
- Lieferscheinnummer
- Zieltierart
-maximale Einsatzrate gemaR Gebrauchsanweisungin %
- Einmischmenge der betroffenen Komponente in kg
- Einmischquote der betroffenen Komponente in %
- Einmischquote laut Rezept der betroffenen Komponente in %
- Folgelieferung erhalten am
« direkter Zugriff auf die archivierten Dokumente im Langzeitarchiv
« Darstellung, ob gesuchter Vorgang verbraucht oder noch im
Bestand ist
«direkte Suche aus den Auftragen/Partien

= —

[

fhalcon®truck track and trace: Verbleib eines Wareneingangs



[inventory]

Das regelmalsige Durchfiihren von Inventuren
gewahrleistet die Genauigkeit der Bestandsfihrung
und somit der Warenrtickverfolgbarkeit. Dadurch
konnen Sie Unregelmaldigkeiten ebenso wie einen
eventuellen Produktschwund feststellen.

« Einfrieren der Bestande zum spateren Riickrechnen bei
Inventurabschluss

«lagerplatzbezogen (z.B. Zelle, Flache oder Stellplatz)

« partiebezogen (Sackware/Stiickgut)

+ Ausdruck von Zahllisten

« Exportvon Zahllisten

« lagerplatzgruppenbezogene Zahllisten

« Kontrolle der ausgegebenen und zuriickgebrachten Listen

+ Eingabe von Freimetern bei Silos zur automatischen
Bestandsberechnung anhand der Zellenmaf3e und
Produktschiittdichte

+Schnellerfassungals Liste

+ Mehrfacheingabe mit Vergleich

« Kontrolllisten Fertigware und Rohware mit Gegentiberstellung
der Einkdufe, der produzierten Menge und Verkaufe inkl.
Darstellung der Differenzen

+ Gegeniiberstellung von Inventuren
+ scannergesttitzte Inventur
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fhalcon® truck inventory: Zellenbestandeingabe

Halcon truck

[ statistics]

Alle Vorgange werden lUckenlos protokolliert und
archiviert. Das Statistikmodul bietet Ihnen die
Moglichkeit zur nachtraglichen Betrachtung und
Auswertung aller Vorgange und Bewegungen.

Auswertemdoglichkeiten:
« Eingangswiegenoten

« Ausgangswiegenoten

» Fremdwiegenoten

« Kontrollwiegenoten

« eingelagerte Mengen

« ausgelagerte Mengen

» Bestandsbewegungen
« Lagerplatzbewegungen
« Produktbewegungen

« Vorgangsbewegungen

Statistikfunktionen:

« flexibel gestaltbar

« Filtern, Gruppieren und Sortieren innerhalb von Listen

« Anzeigen oder Ausblenden von Spalten

« Anpassung der Breite und Reihenfolge der Spalten

» Summen und Zwischensummen

« user-und arbeitsplatzbezogene frei konfigurierbare
Listenlayouts

« direkter Exportin MS-Excel oderin andere Formate

« Ausdruck

» Nachdruck von Belegen

[archive]

Dokumentenarchivierungssystem flr Ihr papier-
loses Buro. Gedruckte Belege und wichtige Protokolle
werden automatisch im Dateisystem gespeichert.

« automatische Speicherung des gedruckten Belegs
als PDF-Dokument
« automatische Speicherungaller Vorgangsdaten als XML-Datei
« Hinterlegung von mehreren Speicherorten
« Speicherung in tibersichtlicher zeitlicher Ordnerstruktur
+ Nachdruck erfolgt aus Archiv
« automatische Neuarchivierung nach Beleganderung
« Bildarchivierung (Option camera integration)
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« Archivieren externer Dokumente (Option digitalize shipping
documents)

« automatischer Belegversand (Option mailing)

» Archivierung mit digitaler Unterschrift (Option digital signature)

» Bereitstellen der Archivdaten fiir Drittsysteme

[order]

So funktioniert Auftragsverwaltung heute: Per
Schnittstelle (Option interface) oder mit der
Erfassungin unserem System beugen Sie Fehl-
informationen und -eingaben vor.

» Erfassungund Verwaltung von Auftragen
- Eingang lose Ware /Sackware
- Einkaufskontrakte
- Ausgang lose Ware /Sackware
- Verkaufskontrakte
+ Schnellerfassung von Ausgang lose Ware
« Vorschlag aus letzten Lieferungen fiir Farm/Silo
« automatische, handische oder scannergestiitzte Ist-
Mengenerfassung (Option scan) im Einkauf und/oder Verkauf
« auftrags- bzw. vorgangsbezogene Verwiegung
« verwogene Auftrage verschwinden aus dem Pool
» Auftragsverfolgung
+ Filtern und Auswerten nach Personen bzw. Produkten
+ Kontraktbebuchung

[transponder self-service]

Transponderkarten-gesteuerte Fahrer-Selbst-
bedienung, die das Starten und das Abwickeln von
Vorgangen durch den Lkw-Fahrer ermoglicht.

» Selbstverwiegung iiber Transponderkarten
-Wareneingange
- Warenausgange
- Fremdverwiegungen
- Kontrollverwiegungen
- Nachtverwiegung

+ Blankoverwiegung

« automatischer Ausdruck mit Unterschrift (Option digital
signature) nach Zweitwiegung

» Bon- bzw. Etikettendruck

+ automatische Verbuchung
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« Unterstlitzung verschiedenster Transponderkartentypen
und -leser
- beriihrungslose
- Einzugskartenleser
- Kartenspender
- Tischgerate
« TCP/IP-Protokoll oder vergleichbar
« Priifung, ob giiltiger Vorgang existiert
« Informationsanzeige flir Leser mit Display
« Offnen von Toren und Tiiren (Option gate-management)
« Ansteuern von Ampeln und Leuchten
« Festhalten von Transponderkarten, solange Vorgang lauft
(Einzugskartenleser und Kartenspender)
« Vergabe von Tageskarten und festen Karten

[number plate identification ]

Die automatisierte Registrierung/Erkennung
von Fahrzeugen anhand des Nummernschildes
erleichtert den Erfassungs- bzw. Identifizierungs-
prozess.

« Auslesen und Speichern des gelesenen Kennzeichens

« Plausibilitatspriifung

« Unterstlitzung verschiedenster Kameratypen

« Priifung, ob Kfz existiert und freigegeben ist

« Priifung, ob giiltiger Vorgang existiert

« automatische Verwiegung

« Offnen von Toren und Tiiren (Option gate-management)

« Vorschlag des gelesenen Kennzeichens bei Anmeldung oder
weiterer Bearbeitung

[ gate management]

Zutrittskontrolle und Offnen von Toren und Tiiren
zum Einlassen auf Gelande, Gossen, Verladespuren
oder Fahrerraume.

« Auslosen liber Transponderkarten (Option transponder self-
service)

« Auslosen liber automatische Nummernschilderkennung
(Option number plate identification)

« Plausibilitatspriifung

« Priifung, ob giiltiger Vorgang existiert, nur wenn Vorgang existiert

bzw. zugeordnet ist, erfolgt die Freigabe



Halcon truck

[camera integration ] [ multilingual truck register]

Aktionsgesteuertes, vorgangsbezogenes Anzeigen Fahreranmelde- und Selbstverwiegungssoftware.
und Archivieren von Kamerabildern.

« Anzeige der moglichen Sprachen als Landerflaggen

+ Archivierung von Kamerabildern « Auswahlund Speicherungder Sprache
« ermdglicht die bedienerlose bzw. Fahrer-Selbstverwiegung « Eingabe des Kennzeichens bzw. automatische Ermittlung tiber
+ Unterstlitzung verschiedenster Netzwerkkameras Nummernschilderkennung (Option number plate identification)
« vorgangsbezogene Speicherung und Anzeige fiir folgende « Anbindung motorischer Transponderkartenleser und -spender
Prozesse « Ausgabe/Einzug von Transponderkarten
- Verwiegung tiber Fuhrwerkswaage (fhalcon® truck) « Anbindung Unterschriftenpad (Option digital signature)
- Lkw-Beladung (fhalcon® export) « Auswahl Anlieferer/Abholer oder Fremder
-Annahmegosse (fhalcon®import) « Auswahl der Fahrzeugkombination
- Fahrerraum bei Zuteilung/Abgabe Handheld (fhalcon® export)  « Anlieferer
- Kesselbeladung (fhalcon® export) - Eingabe von Vorfrachten
- Probenahme (fhalcon® analysis) « Abholer
« Integration in Langzeitarchivierung - Eingabe von Vorfrachten
+ Anzeige der Kamerabilder in der Software (fhalcon® analysis, - Eingabe von Touren
fhalcon®import, fhalcon® export und fhalcon®visualization) - Feinplanung mit Kesseleinteilung

- Kesselgewichtspriifung
- Gesamtgewichtspriifung

[digital signature]

Digitale Unterschrift flir Belege und Dokumente.
Ausdruck und Archivierung mit Unterschrift.

+ Anbindung von Unterschriften-Pad

+ Anzeige der zu unterschreibenden Dokumente

« automatische Scroll-Funktion, wenn Dokumente
BildschirmgroRe tiberschreiten

« Plausibilitatspriifung

» Ausdruck des Belegs mit Unterschrift

« Archivierung des Belegs mit Unterschrift

[digitalize shipping documents]

Digitalisierung der mitgebrachten Dokumente.

« Integration Dokumentenscanner oder Blirodrucker mit
Scanfunktion

« automatische Zuordnung durch eindeutigen Dateinamen oder

Uber Auswahlmaske mit Vorschau fhalcon® truck multilingual truck register: An- und Abmelde-
« Anhdngen der gescannten Dokumente an den archivierten Beleg  terminal
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Halcon truck

[mailing]

Automatisches Mailen von Belegen, Dokumenten
und Statistiken.

+ automatisches Mailen des Wareneingangbelegs nach
Zweitwiegung an den Lieferanten und/oder Anlieferer

+ automatisches Mailen des Warenausgangbelegs nach Abschluss
des Beladevorgangs an den Kunden und/oder den Endkunden
« in Stammdaten konfigurierbar, ob Belege per E-Mail und Papier,

nur E-Mail oder nur Papier versendet bzw. gedruckt werden
+ Integration in die bauseits vorhandene Systemstruktur
« Integration in das bauseits vorhandene E-Mail-System
» Versand von E-Mails aus den Programmen

« automatisierter zeitgesteuerter E-Mail-Versand mit Anhangen

[interface]

Die nahtlose Integration in Ihr ERP-System oder
andere Dritt-Systeme.

« Importvon Stammdaten wie z.B.
- Personen
- Produkte
- Deklarationen
- Fahrzeuge
-Transponderkarten
« Import und Export von Auftragen
» Exportaller Belege
« Exportaller Bewegungsdaten
« standardisiert und/oder kundenindividuell
« verschiedenste Arten der Kommunikation zu Drittsystemen
werden unterstutzt
-onlinez.B. Uiber Sockets, Webservices oder JSON
- dateibasiert z.B. per ASCII, CSV, XML oder IDoc
- direkter Austausch liber z. B. Schnittstellen-Datenbanken
+ alle per Schnittstelle ausgetauschten Daten kénnen auch
manuell per Dialog eingegeben oder gepflegt werden
« Export der Daten aus dem Archivsystem mit einstellbarem
Dateinamen (option archive)
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Halcon analysis

Halconezms

Integrieren Sie Ihre Probenahme, das Labor, die Analysegerate und
damit QM (Qualitatsmanagement) und LIMS (Labor-Informations-
Management-System) nahtlos in den Automatisierungsprozess.

basics
mestr ]
options

[transponder self-service] | [gate management]
[camera integration] | [anamenter integration]
[interface]

Halcon

MAXIMUM PRODUCTIVITY & AUTOMATION

Software Suite
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fialcon analysis

[ master data] [ statistics]

Basis und Ausgangspunkt aller fhalcon® Module sind  Alle Vorgange werden liickenlos protokolliert und

immer die Stammdaten. Die wichtigsten Daten fur archiviert. Das Statistikmodul bietet Ihnen die

fhalcon®analysis sind: Moglichkeit zur nachtraglichen Betrachtung und
Auswertung aller Vorgange und Bewegungen.

Qualitaten:
« flexibel eingebbar Auswertemaoglichkeiten:
« Kommastellen « Eingangsqualitaten und Analysewerte
« Einheit - personenbezogen
+ Minimum-, Maximum- sowie Default-Wert - produktbezogen
» Versionierung -vorgangsbezogen
« produktbezogen konfigurierbar « Produktionsqualitaten und Analysewerte
-Rohwarenannahme -vorgangsbezogen
- Produktion - produktbezogen
- Verkauf
« Haufigkeitszahler Statistikfunktionen:
- Produkt- und qualitatsbezogen « flexibel gestaltbar
- lose Ware/Sackware « Filterninnerhalb von Listen
- Lkw oder Schiff « Gruppieren innerhalb von Listen
« Sortieren innerhalb von Listen
+ Anzeige oder Ausblenden von Spalten
« Anpassung der Breite und Reihenfolge der Spalten
[ proceSS] » Summen und Zwischensummen

« user- und arbeitsplatzbezogene frei konfigurierbare
Listenlayouts
Die vorgangsbezogene Erfassung und Speicherung . direkter Exportin MS-Excel oder in andere Formate
der Qualitaten und Analyse-Parameter ermdglicht « Ausdruck
Ihnen eine 100-prozentige Prozess- und Produkt-

kontrolle und gewahrleistet somit gleichbleibende
Produktqualitat. [transponder self-service]

« ereignisgesteuerte Abfrage der Parameter

. automatisiertes Speichern der Parameter durch Analysegerste- 1@ nsponderkartengefiihrte Probenahme mit
Anbindung (Option interface) Meldung durch den Lkw-Fahrer.

» Plausibilitatspriifung und Prozesskontrolle

+ Meldung bzw. Stérung bei Abweichung

+ Kontrolle der Minimum- und Maximum-Werte bei Eingabe

« Vorschlag des Default-Wertes

» ereignisgesteuerter Ausdruck von Identifizierungsetiketten

» Etikettenanzahl

« Hinweis in Schaltwarte beim Anmelden am
Transponderkartenleser

- automatisches Offnen des Kamerabildes am Probenahme-Dialog
(Option camera integration)

» Freigabe bzw. Meldung nach Probenahme

- produktbezogen - :
b « Unterstlitzung verschiedenster Transponderkartentypen
- personenbezogen
und -leser
-vorgangsbezogen

—bertihrungslose

- Einzugskartenleser
- Kartenspender

- Tischgerate

« Ausdruck und Archivierung der Parameter

« angepasste Eingangsbuchung anhand von Qualitatswerten

+ Meldung sowie Zusatzausdruck bei Erreichen des
Haufigkeitszahlers
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fhalcon® analysis transponder self-service: Probenahme

[ gate management]

Zutrittskontrolle und Offnen von Toren und Tiren
zum Einlassen auf Gelande, Gossen, Verladespuren
oder Fahrerrdume.

« Auslosen liber Transponderkarten (Option transponder self-
service)

+ Auslosen Uber automatische Nummernschilderkennung
(Option number plate identification)

+ Plausibilitatspriifung

« Priifung, ob giiltiger Vorgang existiert, nur wenn Vorgang existiert

bzw. zugeordnet ist, erfolgt die Freigabe
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[camera integration]

Aktionsgesteuertes, vorgangsbezogenes Anzeigen
und Archivieren von Kamerabildern.

» Archivierung von Kamerabildern
« ermoglicht die bedienerlose bzw. Fahrer-Selbstverwiegung
« Unterstiitzung verschiedenster Netzwerkkameras
« vorgangsbezogene Speicherung und Anzeige fiir folgende
Prozesse
- Verwiegung tiber Fuhrwerkswaage (fhalcon® truck)
- Lkw-Beladung (fhalcon®export)
-Annahmegosse (fhalcon®import)
- Fahrerraum bei Zuteilung/Abgabe Handheld (fhalcon® export)
- Kesselbeladung (fhalcon® export)
- Probenahme (fhalcon® analysis)
« Integration in Langzeitarchivierung
« Anzeige der Kamerabilder in der Software (fhalcon® truck,
fhalcon®import, fhalcon®export und fhalcon® visualization)

[anamenter integration]

An der NIR-Spektroskopie fiihrt in der modernen
Lebensmittel- und Futtermittelproduktion ebenso
wie in der chemischen Industrie kein Weg vorbei.
Durch die Anbindung unseres Online-Systems
Anamenter sparen Sie Zeit und Geld — und gewahr-
leisten zudem eine gleichbleibende Produktqualitat.

« Schnittstellensoftware zur Integration des Anamenter
« Vorgabe von produktbezogenen Parametern
« Import der Sollwerte aus Drittsystemen (Option interface)
« folgende Parameter werden z.B. unterstiitzt
-Feuchte
- Rohprotein
- Rohfaser
- Rohfett
-Rohasche
- Starke
- Zucker
- Phosphor
« Regelung und Optimierung von Parametern im giiltigen
Arbeitsbereich
« Protokollierung, Archivierung und Gegentiberstellung der Soll-
und Istwerte
« automatischer Export an Drittsysteme (Option interface)



flalcon analysis

AnamenterApp [¥.2020.2.1] S [=]

-onlinez.B. iber Sockets, Webservices oder JSON
- dateibasiert z.B. per ASCII, CSV, XML oder IDoc
- direkter Austausch z.B. iber Schnittstellen-Datenbanken

Sohnecke Ein

Schnecke fus

alle per Schnittstelle ausgetauschten Daten konnen auch
manuell per Dialog eingegeben oder gepflegt werden
+ Export der Daten aus dem Archivsystem mit einstellbarem

Probe PLC

Dateinamen (Option archive)

[scan]

Seflenrummer.  $1-PAT00244

Fimeware: 20190514 [0 =] sekunden
Semsotemperatur. 39,6 €

Vil [i23486 Pate

Verwechslungssicherheit durch scannergestiitzes
Proben-Management.

=l Anbindungverschiedenster Scanner-Typen

- per App tiber Android-Handheld

- WLAN

- kabelgebunden

- Funk
« Druck von Identifizierungsetiketten mit Strichcode
« Unterstlitzung von 1-D- oder 2-D-Codes wie z.B.

-EAN-Code
B I I | o |a]a] .
. . . - Data-Matrix-Code
fhalcon® analysis anamenter integration: Anamenterparameter OR-Cod
-QR-Code

« Zuordnen von eindeutigen Probentiiten
« Labororganisation
[ interfa ce ] - Herstellen der Eindeutigkeit von Arbeits- oder Laborplatz zu
untersuchter Probe

Die nahtlose Integration in Ihr ERP-System oder
andere Drittsysteme.

+ Importvon Stammdaten wiez.B.
- Personen
- Produkte
- Qualitaten
- Inhaltstoffwerte
« Importund Export von Auftragen
« Exportaller Qualitats-Istwerte
« Exportaller Inhaltstoff-Istwerte
+ Integration von Analysegeraten wie z.B.
- Laborgerate zur Schnellbestimmung
- NIR-Gerate
-Waagen
- Fallzahlbestimmung
« standardisiert und/oder kundenindividuell
« verschiedenste Arten der Kommunikation zu Drittsystemen
werden unterstuitzt
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Halcon import

Halconem

Maximale Flexibilitat bei grolstmaglicher Buchungsgenauigkeit:
Das Einlager-, Umlager- und Auslagermodul mit frei konfigurierbarer
Wegeanwahlist der Startpunkt aller Produktbewegungen.

[stock management]

options

YL IR

Halcon

MAXIMUM PRODUCTIVITY & AUTOMATION

Software Suite
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[ master data]

Basis und Ausgangspunkt aller fhalcon® Module sind
immer die Stammdaten. Die wichtigsten Daten flr
fhalcon®import sind:

Personenstammdaten:

« dreistufige Adressverwaltung bis zum Silo/zur Farm
« Lieferant/Anlieferer

« Spediteure

Produktstammdaten:

« Komponenten und Artikelstammdaten

« Dichte

+ Mindestbestand

» Maschinen- und Verarbeitungsparameter
» Wege-Parameter

» Produktwandlung

« Parameterriickflihrung

» GMP-Gruppe

Fahrzeugstammdaten:
« Fahrzeugtypen

» amtliche Kennzeichen

+ Gewichte

Lager- und Lagerplatz/Zellenstammdaten:
« technische MalRe/Kapazitat und Volumen

» Mindestbestand

« Freigabe zur Beflillung/Entleerung

« Freigabe fiir die Automatik

« Mischbereich fiir die Warenriickverfolgung

Transponder-Stammdaten:
» Kartentyp (Tag oder Fest)

« Glltigkeit

« Fahrzeugzuordnung

« Personenzuordnung

« Sprache

User Management:

« modulbezogen

+ vom Kunden pflegbar
« Protokollierung
 Auswertung

flalcon import
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fhalcon® import master data: Wegeparameter

[route]

Frei konfigurierbare Wegeanwahl zum Starten und
Verwalten von Antriebsketten: Es werden lediglich
die Start- und Endpunkte sowie die Moglichkeiten
definiert. Der Weg ergibt sich dann vollautomatisch
unter Berticksichtigung der Verfligbarkeiten.

« Auftragsplanung

« vollautomatische, konfigurierbare und selbstlernende
Wegesteuerung

« vollautomatische Bestandspriifung

« Automatikmodus zur bedarfsgerechten Befiillung von Zielzellen

« Zielzellenauswahl mit Anzeige freier Menge anhand
der Produktdichte

« Artikel-Priifung und Verriegelung zur Gewahrleistung
der Sortenreinheit

« parallele Starts und Ziele

» Wegeteilungen

« Vorgabe von Sollmenge und/oder Laufzeit

« flexible Entscheidungen (,,Ubers®)

« flexible produktabhangige Wege-Parameter

« Vollmelderiiberbriickung

« Erntemodus (Zuschiitten bei gleichem Produkt)

« schneller Start- und Zielzellenwechsel

« antriebs- bzw. férderwegsbezogene Verschleppungskontrolle
(Option contamination)
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flalcon import

[stock management]

Die Bestandsflhrung ermdglicht Ihnen, jederzeit
den Uberblick dariiber zu behalten, wo sich welches
Produkt bzw. welche Partie mit welcher Menge
befindet. Dadurch gewahrleistet sie einen reibungs-
losen Produktionsablauf und bildet die Basis flr eine
funktionierende Warenrickverfolgung.

« Buchungen erfolgen direkt nach der Gewichtsfeststellung
» direkte oder prozessgesteuerte Zellenverbuchung
» produktbezogen
» lagerplatzbezogen (z.B. Zelle, Flache oder Stellplatz)
« gruppenbezogen (frei definier- und konfigurierbar)
» lagerort- und lagerplatzbezogen (z.B. Hallen)
« partiebezogen (Sackware/Stiickgut)
+ Komponenten- und Zellenbestandslisten
- lagerplatzbezogen
- gruppenbezogen
- lagerort- oder lagerplatzbezogen
- partiebezogen
+ Bewegungslisten (jede Buchung mit Bezug)
» Sichtkontrolle und Zellenreinigungsprotokollierung mit User
und flexiblen Hinweistexten
« grafische Bestandsliste
+ Mindestbestandslisten

[track and trace]

Die behordlichen Anforderungen werden immer
umfangreicher und sind handisch bzw. in Papier-
form kaum noch zu erfilllen. Hierbei unterstitzt Sie
unser Warenrtckverfolgungsmodul auf Knopfdruck.
Die Suche funktioniert vor- und riickwarts sowie von
jedem Prozess bis zu einem anderen.

«vorgangsbezogen in alle Richtungen

« partiebezogen bzw. FiFo (Firstin First out)

+ ltickenlos liber Bestandsbewegungen

s einstellbarer Mischbereich zur Berticksichtigung des
Mischverhaltens/der Trichterbildung eines Silos

+ Adressdatenausgabe im Einkauf und Verkauf

« Futtermittelvertriebsliste direkt als MS-Excel-Dokument inkl. aller
von den Behorden geforderten Daten
- Adressdaten (Lieferant/Rechnungsempfanger

38

bzw. Handler/Lieferanschrift)
- Lieferdatum
- Liefermenge
- Futtermittelart
- Beschaffenheit/Struktur
-Handelsbezeichnung
- Artikelnummer
-Vorgangsnummer
- Kenn-Nummer der Partie (alle beteiligten Chargen)
- Lieferscheinnummer
- Zieltierart
-maximale Einsatzrate gemaR Gebrauchsanweisungin %
- Einmischmenge der betroffenen Komponente in kg
- Einmischquote der betroffenen Komponente in %
- Einmischquote laut Rezept der betroffenen Komponente in %
- Folgelieferung erhalten am
« direkter Zugriff auf die archivierten Dokumente im Langzeitarchiv
« Darstellung, ob gesuchter Vorgang verbraucht oder noch im
Bestand ist
«direkte Suche aus den Auftrégen/Partien

pESS—]
e |ows o
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fhalcon® import track and trace: Verbleib eines Wareneingangs

[inventory]

Das regelmaliige Durchflihren von Inventuren
gewahrleistet die Genauigkeit der Bestandsfuhrung
und somit der Warenrtckverfolgbarkeit. Dadurch
konnen Sie Unregelmaligkeiten ebenso wie einen
eventuellen Produktschwund feststellen.

« Einfrieren der Bestande zum spéteren Riickrechnen bei
Inventurabschluss

«lagerplatzbezogen (z.B. Zelle, Flache oder Stellplatz)

« partiebezogen (Sackware/Stiickgut)

« Ausdruck von Zahllisten

« Exportvon Zahllisten

«lagerplatzgruppenbezogene Zahllisten



+ Kontrolle der ausgegebenen und zuriickgebrachten Listen

« Eingabe von Freimetern bei Silos zur automatischen
Bestandsberechnung anhand der Zellenmaf3e und
Produktschiittdichte

+Schnellerfassungals Liste

+ Mehrfacheingabe mit Vergleich

« Kontrolllisten Fertigware und Rohware mit Gegentiberstellung
der Einkaufe, der produzierten Menge und Verkaufe inkl.
Darstellung der Differenzen

+ Gegeniiberstellung von Inventuren

«scannergestitzte Inventur

[ statistics]

Alle Vorgange werden lickenlos protokolliert und
archiviert. Das Statistikmodul bietet Ihnen die
Moglichkeit zur nachtraglichen Betrachtung und
Auswertung aller Vorgange und Bewegungen.

Auswertemaglichkeiten:
» eingelagerte Mengen

« umgelagerte Mengen

» ausgelagerte Mengen

» Bestandsbewegungen

« Lagerplatzbewegungen

+ Produktbewegungen

» Vorgangsbewegungen

Statistikfunktionen:

» flexibel gestaltbar

« Filtern, Gruppieren und Sortieren innerhalb von Listen

+ Anzeige oder Ausblenden von Spalten

« Anpassung der Breite und Reihenfolge der Spalten

» Summen und Zwischensummen

« user-/arbeitsplatzbezogene, frei konfigurierbare Listenlayouts
« direkter Exportin MS-Excel oderin andere Formate

+ Ausdruck

+ Nachdruck von Belegen

flalcon import

[archive]

Dokumentenarchivierungssystem flr Ihr papier-
loses Buro. Gedruckte Belege und wichtige Protokolle
werden automatisch im Dateisystem gespeichert.

« automatische Speicherung des gedruckten Belegs als PDF-Dokument

« automatische Speicherung der Protokolle als PDF-Dokument

« automatische Speicherungaller Vorgangsdaten als XML-Datei

« Hinterlegung von mehreren Speicherorten

« Speicherung in tibersichtlicher zeitlicher Ordnerstruktur

« Nachdruck erfolgt aus Archiv

« automatische Neuarchivierung nach Beleganderung

« Bildarchivierung (Option camera integration)

« Archivieren externer Dokumente (Option scan und Option
digtalize shipping documents)

« automatischer Belegversand (Option mailing)

« Archivierung mit digitaler Unterschrift (Option digital signature)

« Bereitstellen der Archivdaten fiir Drittsysteme (Option interface)

[order]

So funktioniert Auftragsverwaltung heute: Per
Schnittstelle (Option interface) oder mit der
Erfassung in unserem System beugen Sie Fehl-
informationen und -eingaben vor.

« Erfassung und Verwaltung von Auftragen
- Eingang lose Ware/Sackware
- Einkaufskontrakte
- Ausgang lose Ware/Sackware
-Verkaufskontrakte
« Schnellerfassung von Ausgang lose Ware
« Vorschlag aus letzten Lieferungen flir Farm/Silo
« automatische, handische oder scannergestiitzte Ist-
Mengenerfassung (Option scan) im Einkauf und/oder Verkauf
» auftrags- bzw. vorgangsbezogene Verwiegung
« gestartete Auftrage verschwinden aus dem Pool
« Auftragsverfolgung
« Filtern und Auswerten nach Personen bzw. Produkten
« Kontraktbebuchung
« vorgangsbezogener Auftragsstart durch Vorschlag der
Erstverwiegungen (fhalcon® truck)
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[weigh]

Vollautomatische vorgangsbezogene Gewichts-
ermittlung und -verbuchung zur Steigerung lhrer
Effizienz und Rickverfolgbarkeit.

« vollautomatische Erfassung, Verbuchung und Protokollierung
von Gewichten und Alibidaten
« Unterstlitzung von Teilmengen, z. B. bei Zellenwechsel,
Produktwandlung oder Wegeteilung
« schneller Start- und Zielzellenwechsel mit Verbuchung
» folgende Gewichtsermittlungen sind konfigurierbar
- Elevatorgewicht
- Kippwaagen
- Behalterwaagen
- Prallplatten
- Durchflussmesser
-Vollmelder
- Fiillstandsmelder
- héndische Erfassung pro Auftrag
- Fahrzeugwaagen (fhalcon®truck)
« mehrere Waagen in einem Weg/Auftrag

[finish]

Flexibilitat, die keine Grenzen kennt: Frei konfigurier-
bare Produktveredelung und -umwandlung,

» Beispielhafte Veredelungsarten/Umwandlungen
-Vermahlen
- Brechen
-Trocknen
- Reinigen

« produktbezogen einstellbare Produktwandlung mit
Artikelpriifung

+ Produktumwandlungin mehrere Produkte mit separater
Bestandsfiihrung und Verbuchung

+ Produktumwandlung im Automatikmodus

« produktbezogene flexible Maschinenparameter
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fhalcon® import finish: Produktwandlung

[ contamination |

Ihr Kontrollinstrument, um bei komplexen und
flexiblen Wegemaoglichkeiten den Uberblick zu
behalten. Antriebs- bzw. forderwegsbezogene
Verschleppungskontrolle, Verriegelung tber Produkt-

gruppen.

« Verriegelung liber Produktgruppen

« Definieren von kritischen bzw. unkritischen Gruppen

« Zuordnen der Produkte in Gruppen

« Freigabe bzw. Sperrung der Gruppen untereinander

« Definition von Spilgruppen

« maschinenbezogenes Speichern der geférderten
Produkte/Vorgédnge

« maschinenbezogene Kontrolle und Priifung der
Produkte/Vorgédnge

« Priifung und Anzeige von kontaminierten Wegen /Antrieben bei
der Planung und Berticksichtigung von Alternativen

« automatisches Spiilen

« Priifung bzw. Spiilung bei automatischer Umlagerung

« Priifung und Hinweis bei Start durch Lkw-Fahrer (Option
transponder self-service und Option number plate identification)

« farbliche Anzeige kontaminierter Wege /Antriebe

« farbliche Darstellung kritischer Auftrage

« Anzeige des aktuellen Anlagenzustandes fiir jeden Weg/Antrieb
und jedes Produkt

« Protokollierung und Auswertung



[ raw material demand]

Behalten Sie stets den Uberblick tber lhren
Rohwarenbedarf.

+ Rlickrechnung des Materialbedarfs anhand der Verkaufsauftrége

+ lose Ware und Sackware
» produktbezogene Gegeniiberstellung
-Verbrauch am Tag x
- bestelltam Tag x
-Bestand am Ende Tag x
« T-Tages-Prognose
« Tages- und Gesamtverbrauchssummen
» einstellbarer Zeitbereich
« farbliches Hervorheben, wenn Bestand nicht mehr ausreicht

CElL DU e BRI IEE I =

Rohstoffverbrauch in KW 20 in kg ( 19.05.2021 - 26.05.2021 )

Druckdatum: 19.05.2021

vom ||

fhalcon® import raw material demand: Rohstoffbedarf

[transponder self-service]

Transponderkarten-gesteuerte Fahrer-Selbst-
bedienung, die das Starten und das Abwickeln von
Vorgangen durch den Lkw-Fahrer ermoglicht.

» Starten der Einlagerung

« Starten der Auslagerung

+ automatische Zellenauswahl anhand von Freigaben und
vorgegebener Parameter

+ automatischer direkter Zellenwechsel mit
Teilmengenverbuchung

» vorgangsbezogene Vorgabe der Zellen

» Erntemodus (Zuschiitten bei gleichem Produkt)

+ Bon- bzw. Etikettendruck

+ automatische Verbuchung

» Unterstilitzung verschiedenster Transponderkartentypen
und -leser

flalcon import

—beriihrungslose
- Einzugskartenleser
- Kartenspender
- Tischgerate
« TCP/IP-Protokoll oder vergleichbar
« Priifung, ob giiltiger Vorgang existiert
« Informationsanzeige flir Leser mit Display
« Offnen von Toren und Tiiren (Option gate management)
« Ansteuern von Ampeln und Leuchten
« Festhalten von Transponderkarten, solange Vorgang lauft
(Einzugskartenleser und Kartenspender)
« Vergabe von Tages- und festen Karten

[number plate identification ]

Die automatisierte Registrierung/Erkennung
von Fahrzeugen anhand des Nummernschildes
erleichtert den Erfassungs- bzw. Identifizierungs-
prozess.

« Auslesen und Speichern des gelesenen Kennzeichens

« Plausibilitatspriifung

« Unterstlitzung verschiedenster Kameratypen

« Priifung, ob Kfz existiert und freigegeben ist

« Priifung, ob giiltiger Vorgang existiert

« Starten der Einlagerung

« Starten der Auslagerung

« automatische Zellenauswahl anhand von Freigaben und
vorgegebener Parameter

« automatischer direkter Zellenwechsel mit
Teilmengenverbuchung

« vorgangsbezogene Vorgabe der Zellen

« Erntemodus (Zuschiitten bei gleichem Produkt)

« Bon- bzw. Etikettendruck

» automatische Verbuchung

« Offnen von Toren und Tiiren (Option gate management)

« Vorschlag des gelesenen Kennzeichens bei Anmeldung oder
weiterer Bearbeitung
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[remote displays]

Ansteuerung und Anzeige auf numerischen oder
alphanumerischen Fernanzeigen.

« Unterstltzung verschiedenster Fernanzeigen-Typen
+ Flat-Screen als Anzeige
+ Integration in den jeweiligen Prozess
« Anzeige der Live-Daten aus den Prozessen wie z. B.
-Kennzeichen
-Ist-Mengen
—Artikel
- Kessel
« aktionsgesteuerte Anweisungen fiir den Fahrer wie z. B.
- Rissel heben
- Rissel senken
» wechselnde, zeitgesteuerte Darstellung der Informationen
« Darstellung der Lkw-Reihenfolge fiir Lade- bzw. Entladeort

[ gate management]

Zutrittskontrolle und Offnen von Toren und Tiren
zum Einlassen auf Gelande, Gossen, Verladespuren
oder Fahrerrdume.

« Auslosen liber Transponderkarten (Option transponder self-
service)

+ Auslosen liber automatische Nummernschilderkennung
(Option number plate identification)

« Plausibilitatspriifung

« Prifung, ob giiltiger Vorgang existiert, nur wenn Vorgang existiert
bzw. zugeordnet ist, erfolgt die Freigabe

I ENEENEENNEEEEE lLu_LLLL[ I

L
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fhalcon® import gate management: Zutrittskontrolle
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[camera integration]

Aktionsgesteuertes, vorgangsbezogenes Anzeigen
und Archivieren von Kamerabildern.

» Archivierung von Kamerabildern

« ermoglicht die bedienerlose bzw. Fahrer-Selbstverwiegung

« Unterstiitzung verschiedenster Netzwerkkameras

« vorgangsbezogene Speicherung und Anzeige fiir folgende
Prozesse
- Verwiegung tiber Fuhrwerkswaage (fhalcon® truck)
- Lkw-Beladung (fhalcon®export)
-Annahmegosse (fhalcon®import)
- Fahrerraum bei Zuteilung/Abgabe Handheld (fhalcon® export)
- Kesselbeladung (fhalcon® export)
- Probenahme (fhalcon® analysis)

« Integration in Langzeitarchivierung

« Anzeige der Kamerabilder in der Software (fhalcon® truck,
fhalcon® analysis, fhalcon® export und fhalcon® visualization)

[field organisation ]

Bringen Sie Ordnung in die Lkw-Reihenfolge auf
Ihrem Werksgelande. Bereits mit der Anmeldung des
Fahrzeugs ist dieses erfasst und wird in die Reihen-
folge einsortiert.

« Organisation der Reihenfolge anhand der Anmeldezeit

« Ubersichtliche Darstellung der Fahrzeuge auf dem Hof

« Verschieben und Anpassen der Reihenfolge per Drag-and-drop

«» Zuordnen von Lade- bzw. Entladepunkten

« Anzeige der Fahrzeuge pro Lade- und Entladepunkt

« Ermitteln und Anzeigen der durchschnittlichen Wartezeit heute

« Ermitteln und Anzeigen der durchschnittlichen Be- und
Entladezeit heute

« Leiten/Fiihren der Fahrer per Fernanzeige (Option remote
displays)



[digital signature ]

Digitale Unterschrift fir Belege und Dokumente.
Ausdruck und Archivierung mit Unterschrift.

+ Anbindung von Unterschriften-Pad

+ Anzeige der zu unterschreibenden Dokumente

« automatische Scroll-Funktion, wenn Dokumente
Bildschirmgrofie tiberschreiten

+ Plausibilitatspriifung

« Ausdruck des Belegs mit Unterschrift

« Archivierung des Belegs mit Unterschrift

[mailing]

Automatisches Mailen von Belegen, Dokumenten
und Statistiken.

« automatisches Mailen des Wareneingangbelegs nach
Zweitwiegung an den Lieferanten und/oder Anlieferer

» automatisches Mailen des Warenausgangbelegs nach Abschluss
des Beladevorgangs an den Kunden und/oder den Endkunden

» in Stammdaten konfigurierbar, ob Belege per E-Mail und Papier,
nur E-Mail oder nur Papier versendet bzw. gedruckt werden

+ Integration in die bauseits vorhandene Systemstruktur

+ Integration in das bauseits vorhandene E-Mail-System

» Versand von E-Mails aus den Programmen

« automatisierter zeitgesteuerter E-Mail-Versand mit Anhangen

[interface]

Die nahtlose Integration in Ihr ERP-System oder
andere Dritt-Systeme.

+ Importvon Stammdaten wiez.B.
- Personen
- Produkte
- Fahrzeuge
+ Importund Export von Auftragen
« Exportaller Belege
+ Exportaller Bewegungsdaten
« Exportaller Produktionsdaten
« standardisiert und/oder kundenindividuell

flalcon import

« verschiedenste Arten der Kommunikation zu Drittsystemen
werden unterstiitzt
-online z.B. liber Sockets, Webservices oder JSON
- dateibasiert z. B. per ASCII, CSV, XML oder IDoc
- direkter Austausch liber z. B. Schnittstellen-Datenbanken

alle per Schnittstelle ausgetauschten Daten konnen auch
manuell per Dialog eingegeben oder gepflegt werden

« Export der Daten aus dem Archivsystem mit einstellbarem
Dateinamen (Option archive)

[scan]

Verwalten und managen Sie Ihre Sackwaren ebenso
ltickenlos wie die losen Waren. Alle Bewegungen und
Prozesse des Stlickguts konnen tber unsere Soft-
ware abgewickelt werden.

« Stlickgut-Zellenbefiillung mit Artikelpriifung und Freigabe an die
SPS-Steuerung
« Wareneingangskontrolle bzw. -erfassung
« Stiickgut-Inventur
« Lagerort- und Lagerplatzumbuchungen
« Verriegelung einer Uberbuchung
« Bestandspriifung und Plausibilitatspriifung
« partiebezogene Bestande
« Anbindung verschiedenster Scanner-Typen
- per App iiber Android-Handheld
-WLAN
- kabelgebunden
- Funk
« Druck von Identifizierungsetiketten mit Strichcode
« Unterstlitzung von 1-D- oder 2-D Codes wie z.B.

-EAN-Code
- Data-Matrix-Code
-QR-Code
CERD S s e /
- \ _\\\ //'_\

fhalcon® import scan: Zellenbefiillung
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Halcon production

Halconemm

Unser vollautomatisches Produktionsleitsystem erleichtert hnen Thren
Produktionsalltag. Sie erhohen damit die Effizienz Ihrer Produktion und
sparen Zeit und Geld.

[planning] | [dosing milling mixing]
[pelleting] | [stock management] | [track and trace]

options

[ raw material demand] [diagram]
[die and roller management] | [ingredient control ]

YL IR

Halcon

MAXIMUM PRODUCTIVITY & AUTOMATION

Software Suite
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[ master data]

Basis und Ausgangspunkt aller fhalcon® Module sind
immer die Stammdaten. Die wichtigsten Daten flr
fhalcon® production sind:

Komponenten-/Rohstoffstammdaten:
» Artikelzuordnung

+ Mindestbestand

« Dichte

« Ersatzkomponente/Ersatzrezept

« Inhaltsstoffe/kritische Inhaltsstoffe

« Verfahrensparameter

Rezepturstammdaten:

» Artikelzuordnung

« Versionierung

» Dichte

« Komponenten/Bestandteile des Rezeptes

« Inhaltsstoffe/kritische Inhaltsstoffe

» Zusatzdaten fiir Warenriickverfolgung

» flexible linienabhangige Verfahrensparameter fiir die Produktion
von Mehl

» flexible pressenlinienabhangige Verfahrensparameter fiir die
Produktion von Pellets

+ Massendnderung von Parametern

+ Massendnderung von Anteilen

» Komponententausch in Rezepturen

Lager-und Lagerplatz/Zellenstammdaten:
« technische MalRe /Kapazitat und Volumen
+ Mindestbestand
» Freigabe zur Beflillung/Entleerung
« Freigabe fiir die Automatik
» Mischbereich fiir die Warenriickverfolgung
« Dosierparameter
-automatische Dosier-Optimierung
- Dosierstufen und Umschaltpunkte
- Nachlaufe
-Toleranzen
» Dosierorganzuordnung (Waage oder Pumpe)
+ Zellenblockgewichte

Waagenstammdaten:

+ verschiedene Waagentypen

+ Gewichte

+ Volumen

» Zeiten

+ Auflosung und Kommastellen

falcon production

» Mindestbeteiligung
« Zwischenentleerung
« Toleranzen

User Management:

» modulbezogen

« vom Kunden pflegbar
« Protokollierung

« Auswertung
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fhalcon® production master data: Linienparameter in Rezeptu-
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fhalcon® production master data: Rezepturparameter

[planning]

Unsere Produktionsplanung erleichtert Ihnen die
Organisation und Auslastung Ihrer Produktionsan-
lage — unabhangig davon, ob Sie Ihr Lager auffllen,
auftragsbezogen oder just in time produzieren.

« Minimierung der Benutzereingaben durch intelligentes und fiir
den Produktionsprozess optimiertes Parametersystem

« direkte Ubernahme und Zusammenfassen von
Verkaufsauftragen zur Produktion

« Eingabe von Zusatzkomponenten bzw. Ubernahme aus Auftrag

« Berlicksichtigung der Verschleppungskontrolle
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fialcon production

(Option contamination)

+ Zielzellenauswahl

- Zellen mitidentischem Produkt

- leere Zellen

—farbliche Darstellung bereits verplanter Zellen

- freigegebene Zellen

- Anzeige des Bestandes und freier Kapazitat anhand der
Produktdichte

- Eingabe von bis zu 10 Zielzellen im manuellen oder
zirkulierenden Modus

direkte Zielpriifung bei der Eingabe

Plausibilitatspriifung der Eingaben

automatische Verfiigbarkeitspriifung bei Einplanung und vor
Produktionsstart

- zu dosierende Feststoffe

- Flussigkeiten ggf. mit Teilung

-Handzugaben

- ggf. Ersatzkomponenten/Ersatzrezepturen

Anzeige der benétigten Rohstoffmengen

automatische Chargenanzahl- und Mengenberechnung
freigegebene Produktionsplan-Eintrage werden automatisch
nacheinander abgearbeitet

kein erneutes Eingreifen erforderlich, alle Produktions- bzw.
Verfahrensschritte starten automatisch

Uibergreifendes Informations- und Meldungssystem

- rezepturbezogen

-verkaufsauftragsbezogen

- Anlagenstatus bzw. Stérungen

Pellet-Produktion:

- Auswahl der fiir dieses Produkt freigegebenen Pressenlinie(n)

- Eingabe von bis zu 10 Pressenvorzellen im manuellen oder
zirkulierenden Modus

- fiir den spéteren Pressenstart ist kein erneutes Eingreifen
erforderlich, bei freigegebener Pressenvorzelle und Presse im
Automatikmodus startet der Pressvorang sowie die Presse
automatisch

Summe: 29498 Kg v\uﬂraege 4790,4792,4793,4794,4796,4797

Komponente|Bezeichnun,

1000 Weizen 6084,500

5Mehl 5 4000 1001 Gerste 8684460
3Mehi3 4000 1002 Mais 8381920
8Mast8 6000 1003 Soja 5219620
1Turbo 1 4500 1004 Wasser 329,365
6Turbo 6 6000 1006 VM 1006 337,500
1007 VM 1007 319,000

1008 VM 1008 313,000

1009 VM 1009 329,500

1010 VM 1010 278,500

99999 Vitamin Hand 90,000

fhalcon® production plannung: Bedarf fiir Produktionsplanung
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fhalcon® production plannung: Produktionsplanung

[dosing milling mixing

30 Jahre Branchenwissen und Erfahrung: Noch nie
war die Mehlproduktion so einfach wie mit unserer
durchdachten Prozesssteuerung.

« vollautomatisches und asynchrones Ansteuern von
Dosierorganen (Waagen oder Pumpen), Miihlen,
Brechwalzenstiihlen oder Mischern

« automatische Dosierzellenauswahl anhand von
Komponentenbelegung und Parametern

« automatische parametergesteuerte Waagenaufteilung

« zellen- und waagenbezogene Definierung von minimal oder
maximal zu dosierenden Mengen

« Vergabe von Zellenprioritaten

« automatische Nachlaufoptimierung

« automatische Dosieroptimierung

« automatisches Nachdosieren

« Anzeige des aktuellen Waagen-/Dosierstatus

« Dosierzellenwechsel wahrend der Dosierung
- waageniibergreifend
- taktiibergreifend
-Vorschlag von Zellen mitidentischen Komponenten
-Vorschlag von Zellen mit Ersatzkomponenten
-Vorschlag von Ersatzrezepturen
- Gebindewechsel/Wechsel auf Handzugabe
—fiir aktuelle Charge oder den Rest der Partie

« automatische Startzellenabbuchung

« automatische Abbuchungen von Gebindemengen und
Handzugaben

« Toleranzpriifung
- einstufigin kgund %

-zweistufigin kg und % (zweite Stufe nur nach Freigabe
Optimierer/Schichtleiter)
- Priifung nach doppelt logarithmischer Kurve
« Toleranzquittierung mit Eingabe und Protokollierung von



flexiblen Quittierungstexten
» automatische Untergewichtsquittierung bei
Abriebkomponenten
» Chargenkorrektur
» Zielprifung
- automatische Produktbelegung bei leeren Zellen
- Berticksichtigung von Sondermischungen
+ automatische Zielzellenbuchung
+ Zielzellenwechsel
- Zellen mitidentischem Produkt
- leere Zellen
—farbliche Darstellung bereits verplanter Zellen
- freigegebene Zellen
- Anzeige des Bestandes und freier Kapazitat anhand
der Produktdichte
- Eingabe von bis zu 10 Zielzellen im manuellen oder
zirkulierenden Modus
—injedem Takt moglich
— fiir aktuelle Charge oder den Rest der Partie
-Wechsel der Pressenlinie
- Eingabe von bis zu 10 Pressenvorzellen im manuellen oder
zirkulierenden Modus
+ Aufteilung von Fluissigkeiten zwischen Mischer / Melassierer /
Presse
» rezeptur- und dosierlinienbezogene Parameter

« selbstlernendes System, Parameter werden bei Bilanzierungins

Rezept zurlickgeschrieben

« Darstellung aller Komponenten, Handzugaben und Mengen auf
der Waage und in allen Takten

» freie Definition von Handzugabestellen

« Berticksichtigung von ganzen Gebinden bei Handzugaben

+ Komponentenzuordnung zu Handzugabe

« Beriicksichtigung der Verschleppungskontrolle (Option
contamination)

« flexibel konfigurier- und erweiterbar

« Unterstiitzung fiir
- biszu 99 Dosier- bzw. Mischlinien
- biszu 99 Dosierwaagen pro Linie- bzw. Mischlinie
- bis zu 50 Pumpen pro Linie

« prozessgesteuerter Ausdruck von Identifizierungsetiketten fiir
Riickstellmuster

» Anbindung von Probennehmern/Probenautomaten

falcon production

[ pelleting]

Die Pelletproduktion, die ihresgleichen sucht: Dank
vollautomatischem Pressenstart mit fliegendem
Vorzellenwechsel und automatisch zirkulierenden
Zielzellen holen Sie das Maximum aus lhrer Anlage.

« vollautomatische Pressenablaufsteuerung
« der Pressenstart erfolgt vollautomatisch, wenn die Vorzelle
freigegeben und die Presse im Autostartmodus ist
« Unterstiitzung aller gangigen Typen
-Boas
- Expander
- Doppelpressen
-Vorverdichter
- Extruder
-Vacuum Coater
- Konditionierer
« rezeptur- und pressenlinienbezogene Parameter

« selbstlernendes System, Parameter werden bei Bilanzierung ins

Rezept zuriickgeschrieben
« fliegender Vorzellenwechsel
« Zielpriifung
- automatische Produktbelegung bei leeren Zellen
- Bertlicksichtigung von Sondermischungen
« zyklische Vorzellenabbuchung
« zyklische Zielzellenbuchung
«» Abbuchung von Fliissigkeiten bei Bilanzierung
« Zuriickfiihrung der Flussigkeits-Istwerte ins Chargenprotokoll
« Zielzellenwechsel
- Zellen mitidentischem Produkt
- leere Zellen
—farbliche Darstellung bereits verplanter Zellen
- freigegebene Zellen
- Anzeige des Bestandes und freier Kapazitat anhand
Produktdichte
- Eingabe von bis zu 10 Zielzellen im manuellen oder
zirkulierenden Modus
- Aufteilung von Fliissigkeiten Presse/Vacuum Coater/Zielweg
« prozessgesteuerter Ausdruck von Identifizierungsetiketten fiir
Riickstellmuster
« Anbindung von Probennehmern/Probenautomaten
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[stock management]

Die Bestandsflhrung ermdglicht Ihnen, jederzeit
den Uberblick dariiber zu behalten, wo sich welches
Produkt bzw. welche Partie mit welcher Menge
befindet. Dadurch gewahrleistet sie einen reibungs-
losen Produktionsablauf und bildet die Basis flr eine
funktionierende Warenrickverfolgung.

« Buchungen erfolgen direkt nach der Gewichtsfeststellung
» prozessgesteuerte Zellenverbuchung
» produktbezogen
» lagerplatzbezogen (z. B. Zelle, Flache oder Stellplatz)
« gruppenbezogen (frei definier- und konfigurierbar)
» lagerort- und lagerplatzbezogen (z. B. Hallen)
« partiebezogen (Sackware/Stiickgut)
+ Komponenten-und Zellenbestandslisten
- lagerplatzbezogen
- gruppenbezogen
- lagerort- oder lagerplatzbezogen
- partiebezogen
+ Bewegungslisten (jede Buchung mit Bezug)
» Sichtkontrolle und Zellenreinigungsprotokollierung mit User
und flexiblen Hinweistexten
» grafische Bestandsliste
+ Mindestbestandslisten

[track and trace]

Die behordlichen Anforderungen werden immer
umfangreicher und sind handisch bzw. in Papier-
form kaum noch zu erfilllen. Hierbei unterstitzt Sie
unser Warenrtckverfolgungsmodul auf Knopfdruck.
Die Suche funktioniert vor- und riickwarts sowie von
jedem Prozess bis zu einem anderen.

«vorgangsbezogen in alle Richtungen

« partiebezogen bzw. FiFo (Firstin First out)

+ ltickenlos liber Bestandsbewegungen

s einstellbarer Mischbereich zur Berticksichtigung des
Mischverhaltens/der Trichterbildung eines Silos

+ Adressdatenausgabe im Einkauf und Verkauf

« Futtermittelvertriebsliste direkt als MS-Excel-Dokument inkl. aller
von den Behorden geforderten Daten
- Adressdaten (Lieferant/Rechnungsempfanger

48

bzw. Handler/Lieferanschrift)
- Lieferdatum
- Liefermenge
- Futtermittelart
- Beschaffenheit/Struktur
-Handelsbezeichnung
- Artikelnummer
-Vorgangsnummer
- Kenn-Nummer der Partie (alle beteiligten Chargen)
- Lieferscheinnummer
- Zieltierart
-maximale Einsatzrate gemaR Gebrauchsanweisungin %
- Einmischmenge der betroffenen Komponente in kg
- Einmischquote der betroffenen Komponente in %
- Einmischquote laut Rezept der betroffenen Komponente in %
- Folgelieferung erhalten am
« direkter Zugriff auf die archivierten Dokumente im Langzeitarchiv
« Darstellung, ob gesuchter Vorgang verbraucht oder noch im
Bestand ist
«direkte Suche aus den Auftrégen/Partien

[inventory]

Das regelmalsige Durchflihren von Inventuren
gewahrleistet die Genauigkeit der Bestandsflihrung
und somit der Warenrtickverfolgbarkeit. Dadurch
konnen Sie Unregelmaligkeiten ebenso wie einen
eventuellen Produktschwund feststellen.

« Einfrieren der Bestande zum spateren Riickrechnen bei
Inventurabschluss

« lagerplatzbezogen (z.B. Zelle, Flache oder Stellplatz)

« partiebezogen (Sackware/Stiickgut)

« Ausdruck von Zahllisten

« Exportvon Zahllisten

« lagerplatzgruppenbezogene Zahllisten

« Kontrolle der ausgegebenen und zurtickgebrachten Listen

« Eingabe von Freimetern bei Silos zur automatischen
Bestandsberechnung anhand der Zellenmal3e und
Produktschiittdichte

« Schnellerfassungals Liste

« Mehrfacheingabe mit Vergleich

« Kontrolllisten Fertigware und Rohware mit Gegeniiberstellung
der Einkaufe, der produzierten Menge und Verkaufe inkl.
Darstellung der Differenzen

» Gegenuberstellung von Inventuren

« scannergestiitzte Inventur
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fhalcon® production inventory: Partiebestandseingabe

[ statistics]

Alle Vorgange werden lickenlos protokolliert und

archiviert. Das Statistikmodul bietet Ihnen die

Moglichkeit zur nachtraglichen Betrachtung und

Auswertung aller Vorgange und Bewegungen.

Auswertemaglichkeiten:

+ Chargen-und Partieprotokolle

« Pressenprotokolle

« Komponentenverbrauch

» produzierte Mengen Mehl/Pellet

« Suche nach Komponentenin Partien
nicht produzierte Rezepturen

nicht produzierte Rezepturen in offenen Bestellungen
Toleranzen

- Dosier-Toleranz-Auswertung

- Toleranzliste

- Partietoleranzen

- Zellentoleranzen
+ Handzugaben
+ Inhaltsstoffe
+ Schichtprotokolle
« Stromverbrauch
« Taktzeiten
» Bestandsbewegungen
« Lagerplatzbewegungen
+ Produktbewegungen
» Vorgangsbewegungen

Statistikfunktionen:

« flexibel gestaltbar

« Filtern, Gruppieren und Sortieren innerhalb von Listen
+ Anzeigen oder Ausblenden von Spalten

» Anpassung der Breite und Reihenfolge der Spalten

falcon production

« Summen und Zwischensummen

« user-/arbeitsplatzbezogene, frei konfigurierbare Listenlayouts
« direkter Exportin MS-Excel oderin andere Formate

« Ausdruck

« Nachdruck von Belegen

El\'E

Dokumentenarchivierungssystem flr Ihr papier-
loses Buro. Gedruckte Belege und wichtige Protokolle
werden automatisch im Dateisystem gespeichert.

« automatische Speicherung des gedruckten Belegs als PDF-Dokument
« automatische Speicherungaller Vorgangsdaten als XML-Datei

« Hinterlegung von mehreren Speicherorten

« Speicherungin tibersichtlicher zeitlicher Ordnerstruktur

« Nachdruck erfolgt aus Archiv

« automatische Neuarchivierung nach Beleganderung

« Bildarchivierung

« Archivieren externer Dokumente (Option scan)

« automatischer Belegversand

« Archivierung mit digitaler Unterschrift

« Bereitstellen der Archivdaten fiir Drittsysteme (Option interface)

[order]

So funktioniert Auftragsverwaltung heute: Per
Schnittstelle (Option interface) oder mit der
Erfassung in unserem System beugen Sie Fehl-
informationen und -eingaben vor.

« Erfassung und Verwaltung von Auftrégen
- Eingang lose Ware/Sackware
- Einkaufskontrakte
- Ausgang lose Ware/Sackware
- Verkaufskontrakte
« Schnellerfassung von Ausgang lose Ware
« Vorschlag aus letzten Lieferungen fiir Farm/Silo
« automatische, handische oder scannergesttzte Ist-
Mengenerfassung (Option scan) im Einkauf und/oder Verkauf
« auftrags- bzw. vorgangsbezogene Verwiegung
« gestartete Auftrage verschwinden aus dem Pool
« Auftragsverfolgung
» Filtern und Auswerten nach Personen bzw. Produkten
« Kontraktbebuchung
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« vorgangsbezogener Auftragsstart durch Vorschlag der
Erstverwiegungen (fhalcon®truck)

158099 Schneider Mehi 5 4000 0 22050811 2705 0Bt
159787 Koch Mehi 6000 0 20051800 2505 1800 00-
159788 Baer Tubo 6 5000 0 20050600 2505 0600 00
159769 Richter Mehi 10000 o 2108 205 00
159790 Kein Turbo 6 3500 0 21051200 2605 1200 00
159791 Wemer Tubo 6 4500 0 21051200 2605 1200 00
159792 Roth Turbo 6 6500 o auws 2605 )
159793 Fuchs Mehi 5 24000 0o 2w 2605 00
159794 Kuhn Mehi 15000 0 20051800 2505 1800 00
162764 Schater Early Rearing 12000 0 2005 1400 2505 1400 00
(1 "Turbo 1) Turbo 1 ss00 a3 1o
@ "Mehi ) Mehi 3 2 1 2105 1008
(@"Mehi &) Mehi4 103000 498 2810 0918
@"Mast7) Mast7 56067 o
larticle: 6 Turbo 6
ICustomer: | [Schneider
(Garrel Max
Recipient: | [
Max
|Comment ts: }
Close | Listprint | Cancellation|  precute | show | mspint | 7| :f8] @[] asong |

fhalcon® production order: zu produzierende Auftrége

[hand preparation]

Integrieren Sie Ihre Handzugaben-Verwiegung bzw.
Vorbereitung in den Prozessablauf.

« Vorbereitung und Verwiegung geplanter Produktionsauftrage
« chargengenaue, komponentenbezogene Ist-Mengenerfassung
» Vorbereitung in Behaltern/Gefalten
- Eimer
-Tonnen
-Wagen
» Zusammenstellen aller bendtigten Produkte (auch volle Gebinde)
» eindeutige Identifizierung der Vorbereitung
-Transponder
- Strichcodes
+ linienlibergreifende Vorbereitung
+ Priifung und Kontrolle vor Zufiihrung zum Prozess
+ eindeutige Zuordnung zur Annahmepartie liber Strichcodes oder
Verbuchung nach FiFo (Firstin First out)
« partiebezogene Bestandsfiihrung
« Anbindung verschiedener Waagentypen
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[ contamination ]

Das Kontrollinstrument, um die vorgeschriebene
Produktionsreihenfolge zu kontrollieren und einzu-
halten, bietet Ihnen immer die richtige Option:
Einfache Gruppenverriegelung oder inhaltsstoff-
bezogenes Hochrechnen des Verschleppungsniveaus.

« Zuordnen der Produkte in Gruppen
« Definition der zu kontrollierenden Anlagenteile mit
Verschleppungsniveau
- Dosier- oder Mischlinie
- Mischer
- Takt
- Pressenlinie
-Zielweg
- Pressenweg
-Zelle
« Definition von Spiilrezepturen sowie unkritischen Rezepturen
« Definition von Spiilgruppen sowie unkritischen Gruppen
« Vorgabe der Spiilchargenanzahl
« Verriegelung liber Produktgruppen
- Definition der kritischen bzw. unkritischen Gruppen
- Freigabe bzw. Sperrung der Gruppen untereinander
« Verriegelung tiber Inhaltsstoffniveau
- Definition der Konzentration der Inhaltsstoffe in Komponenten
-Vorgabe des maximalen Restniveaus fiir Inhaltsstoff und
Gruppe
- Ubernahme der Daten aus fhalcon® rom oder anderen
Optimierungssystemen
- automatische Berechnung des Restniveaus
- Ansicht des aktuellen Restniveaus der Anlagenteile
« flexible Zuordnung von Farben zu Gruppen
—farbliche Darstellung in Produktionsplan oder Auftragsliste
« Priifung bei Planung, Bewertung der Auftragsliste und ggf.
Verriegelung bei Artikelpriifung
« Protokollierung im Chargen- sowie im Pressenprotokoll
« Auswertung der Meldungen bzw. Verriegelungen



[ raw material demand]

Behalten Sie stets den Uberblick tber lhren
Rohwarenbedarf.

+ Rlickrechnung des Materialbedarfs anhand der Verkaufsauftrége
+ lose Ware und Sackware
» produktbezogene Gegeniiberstellung
-Verbrauch am Tag x
- bestelltam Tag x
-Bestand am Ende Tag x
« T-Tages-Prognose
« Tages- und Gesamtverbrauchssummen
+ einstellbarer Zeitbereich
« farbliches Hervorheben, wenn Bestand nicht mehr ausreicht

[scan]

Verwalten und managen Sie lhre Sackwaren ebenso
lickenlos wie die losen Waren. Alle Bewegungen und
Prozesse des Stlickguts konnen Uber unsere Soft-
ware abgewickelt werden.

» scannergestiitzes Handzugabenmanagement
-Vorbereitung
-Verwiegung
-Zugabein Produktstrom
-ganze Gebinde
-vorbereitete Gebinde/Gefalte
« Priifung und Freigabe an die SPS-Steuerung
» Stlickgut-Inventur
« Lagerort- und Lagerplatzumbuchungen
« Verriegelung einer Uberbuchung
« Bestandspriifung und Plausibilitatspriifung
+ partiebezogene Bestande
+ Anbindung verschiedenster Scanner-Typen
- per App Uber Android-Handheld
-WLAN
- kabelgebunden
- Funk
« Druck von Identifizierungsetiketten mit Strichcode
« Unterstlitzung von 1-D- oder 2-D Codes wie z.B.
-EAN-Code
- Data-Matrix-Code
-QR-Code

falcon production

[diagram]

Erganzende Protokollierung und Archivierung von
Produktions- bzw. Verfahrensschritten fiir Kontrollen
durch Behorden oder durch Firmen der weiterver-
arbeitenden Lebensmittelproduktion.

« Produktions- bzw. Verfahrensschritte wie z. B.
- Mischerdiagramm
—Mihlendiagramm
- Pressendiagramm
- Kiihlerdiagramm
-Vacuum-Coaterdiagramm
« vorgangsbezogene Speicherung als PDF-Dokument
« vorgangsbezogene Anzeige
« Integration in das Langzeitarchiv

[die and roller management]

Verwalten und bewerten Sie die technischen Daten,
die Kosten und die Leistungsfahigkeit von Matrizen
und Kollern.

« Verwalten Sie z.B.
-Bezeichnung
- Hersteller
- Lochdurchmesser
- Gegenbohrung
- Lochanzahl
- Kosten
- Koller-Art
- Gerate-Typ
- Zugehdrigkeit
« automatisch geloggte Daten wie z. B.
- Betriebsstunden
- gepresste Menge
- Kosten je Tonne
- Leistung
« einfacher Wechsel
« Ubersicht der aktuell installierten Matrizen und Koller
« Protokollierung und Auswertung
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fhalcon® production die and roller management: installierte
Matrizen
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fhalcon® production die and roller management: Matrizenliste

[ingredient control ]

Steigern Sie Ihre Produktqualitat und verhindern Sie
unnotige Wartezeiten. Kontrollieren und tberprifen
Sie Ihre Produktion auf Inhaltsstoffbasis.

« komponentenbezogene Vorgabe der Inhaltsstoffwerte

« rezepturbezogene Vorgabe der minimal und maximal zuldssigen
Inhaltsstoffe

« Ubernahme der Daten aus fhalcon® rom oder anderen
Optimierungssystemen

« chargenbezogene Hochrechnung der dosierten Istwerte

« Kontrolle der vorgegebenen Inhaltsstoffgrenzen bei der
Artikelpriifung bzw. bevor der Zielweg startet

» Protokollierung und Auswertung
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[interface]

Die nahtlose Integration in Ihr ERP-System oder
andere Dritt-Systeme.

« Importvon Stammdaten wiez.B.
- Rezepturen
- Komponenten
- Inhaltsstoffe /kritische Inhaltsstoffe
« Exportaller Bewegungsdaten
« Exportaller Produktionsdaten
« standardisiert und/oder kundenindividuell
« verschiedenste Arten der Kommunikation zu Drittsystemen
werden unterstiitzt
-onlinez.B. iber Sockets, Webservices oder JSON
- dateibasiert z.B. per ASCII, CSV, XML oder IDoc
—direkter Austausch liber z. B. Schnittstellen-Datenbanken
« alle per Schnittstelle ausgetauschten Daten konnen auch
manuell per Dialog eingegeben oder gepflegt werden
« Export der Daten aus dem Archivsystem mit einstellbarem
Dateinamen (Option archive)



falcon production
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Halcon export

Halconeza

Bedienerlosigkeit kennt keine Grenzen: fhalcon® export bietet Ihnen alle Moglich-
keiten von der Fahrer-Tourenplanung bis hin zur Selbstbeladung per Hand-

held mit Hoforganisation. Sie bendtigen Unterstiitzung bei der Umsetzung Ihrer
Projekte bzw. Ihrer Verfahrensoptimierungen? Wir beraten Sie gernel

[planning] | [stock management]

options

[interface]

YL IR

Halcon

MAXIMUM PRODUCTIVITY & AUTOMATION

Software Suite
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[ master data]

Basis und Ausgangspunkt aller fhalcon® Module sind
immer die Stammdaten. Die wichtigsten Daten flr
fhalcon®export sind:

Personenstammdaten:

« dreistufige Adressverwaltung bis zum Silo/zur Farm
« Lieferant/Anlieferer

« Spediteure

Fahrzeugstammdaten:
« Fahrzeugtypen

« amtliche Kennzeichen

+ Gewichte

Produktstammdaten:

» Komponenten und Artikelstammdaten
« artikelbezogene Rohwarenqualitaten

» Artikeldeklarationen

+ Dichte

» Stoffstrombilanzwerte

« Gefahrgut

Verpackungsstammdaten:
+ Gebindeartikelstammdaten
« Sacktypen

+ Absackprogramme

+ Palettierprogramme

Lager- und Lagerplatz-/ Zellenstammdaten:
« technische MaRRe/Kapazitat und Volumen

+ Mindestbestand

« Freigabe zur Beflillung/Entleerung

» Freigabe fiir die jeweilige Spur/Anlage

« Nachlaufparameter

» Dosierstufen

« Mischbereich fiir die Warenriickverfolgung

Transponderstammdaten:
+ Kartentyp (Tag oder Fest)

« Glltigkeit

+ Fahrzeugzuordnung

« Personenzuordnung

« Sprache

falcon export

Weitere Stammdaten:
« Schiffe

« Versandarten

« Frachtarten

« Palettierprogramme

User Management:

» modulbezogen

« vom Kunden pflegbar
« Protokollierung

« Auswertung

= — S | —
[Number Jrormuia —[Name Jrextoo. Jrersion state [Formula_[Name. T

[ T ey — —— p— R
= |

fhalcon® export master data: Artikeldeklaration

[order]

So funktioniert Auftragsverwaltung heute: Per
Schnittstelle (Option interface) oder mit der
Erfassungin unserem System beugen Sie Fehl-
informationen und -eingaben vor.

« Erfassung und Verwaltung von Auftragen
- Eingang lose Ware/Sackware
- Einkaufskontrakte
- Ausgang lose Ware/Sackware
-Verkaufskontrakte
« Schnellerfassung von Ausgang lose Ware
« Vorschlag aus letzten Lieferungen flir Farm/Silo
« automatische, handische oder scannergestiitzte Ist-
Mengenerfassung (Option scan) im Einkauf und/oder Verkauf
» auftrags- bzw. vorgangsbezogene Verwiegung
« verwogene Auftrage verschwinden aus dem Pool
« Auftragsverfolgung
« Filtern und Auswerten nach Personen bzw. Produkten
« Kontraktbebuchung
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[planning]

Unsere Tourenplanung erleichtert hnen die
Organisation und Auslastung lhrer Verlade-
spuren, Absackanlagen und der BigBag-Stationen
- unabhangig davon, ob Sie Ihr Lager auffullen,
auftragsbezogen oder just in time produzieren.

+ Planungfir lose Verladespuren und Lkw-Beladung mit Sackwaren
- Planung anhand derim System vorhandenen Verkaufsauftrage
- Grobplanung fiir Lkw

-mehrere Touren pro Lkw und Tag
- Zuordnung Auftrag zu Lkw
-Vorgabe Zeitfenster
- Berlicksichtigung der Lkw-Kapazitaten aus den Stammdaten
- Feinplanung fiir Lkw
- kesselbezogene Mengenverplanung
- Kesselmengenpriifung
- Kesselvolumenpriifung
- Priifung des zul. Gesamtgewichts
- Fahrer-Tourenplanung
-ausgelost tiber Transponderkarte
(Option tranponder self-service)
-Vorschlag aus grob geplanten Touren
-Vorfiltern der zu verplanenden Auftrége tiber
Personenstammdaten
- Verfiigbarkeitspriifung
- Anzeige bzw. Ausdruck von Ladeplanen
- Zuordnungvon Transponderkarten
(Option transponder self-service)
- Zuordnung von Handhelds (Option handheld loading)
- Anfordern von Kontrollverwiegung (fhalcon® truck)
- kein Lieferschein bei Differenz x in kg oder %
+ mogliche Modi:
-Tourenzahler
- jeder Lkw
-manuelle Auswahl
- prozessgesteuerter Ausdruck von Identifizierungsetiketten fiir
Riickstellmuster
- Anbindung von Probennehmern/Probenautomaten
- Probenkontrolle
-Vorfrachtenkontrolle bei Lkw-Touren
- Reinigungserklarung

« Planung fiir Absackanlagen und BigBag-Stationen
-anhand der im System vorhandenen Verkaufsauftrage
-Zusammenfassung als Tour
-anhand Startzellenbelegung
-anhand produzierter Partien
- Uber Gewicht oder Menge
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- automatische Positionsgenerierung

UC:BBBBRCPL

2005.202115:33:25

F3 FIRST weighi

FGFIRST weighi

F7GROSS weighing

FGEND weighing

10 OPEN weighings

e |t | |_tonttms| ot o] _mom
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Escendprogam | F2Minimize program |

fhalcon® export planning: Verladetour
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T
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fhalcon® export planning: Stiickgut Tour

[stock management]

Die Bestandsfuhrung ermdglicht Ihnen, jederzeit
den Uberblick dartiber zu behalten, wo sich welches
Produkt bzw. welche Partie mit welcher Menge
befindet. Dadurch gewahrleistet sie einen reibungs-
losen Produktionsablauf und bildet die Basis flr eine
funktionierende Warenrtickverfolgung,

« Buchungen erfolgen direkt nach der Gewichtsfeststellung
« prozessgesteuerte Zellenverbuchung
« produktbezogen
« lagerplatzbezogen (z.B. Zelle, Flache oder Stellplatz)
« gruppenbezogen (frei definier- und konfigurierbar)
« lagerort- und lagerplatzbezogen (z.B. Hallen)
« partiebezogen (Sackware/Stiickgut)
« Komponenten-und Zellenbestandslisten
- lagerplatzbezogen
- gruppenbezogen
- lagerort- oder lagerplatzbezogen
- partiebezogen
« Bewegungslisten (jede Buchung mit Bezug)



» Sichtkontrolle und Zellenreinigungsprotokollierung mit User
und flexiblen Hinweistexten

« grafische Bestandsliste

+ Mindestbestandslisten

[track and trace]

Die behordlichen Anforderungen werden immer
umfangreicher und sind handisch bzw. in Papier-
form kaum noch zu erflllen. Hierbei unterstutzt Sie
unser Warenrtckverfolgungsmodul auf Knopfdruck.
Die Suche funktioniert vor- und riickwarts sowie von
jedem Prozess bis zu einem anderen.

«vorgangsbezogen in alle Richtungen
« partiebezogen bzw. FiFo (Firstin First out)
+ ltickenlos liber Bestandsbewegungen
s einstellbarer Mischbereich zur Berticksichtigung des
Mischverhaltens/der Trichterbildung eines Silos
+ Adressdatenausgabe im Einkauf und Verkauf
« Futtermittelvertriebsliste direkt als MS-Excel-Dokument inkl. aller
von den Behorden geforderten Daten
- Adressdaten (Lieferant/Rechnungsempfanger
bzw. Handler/Lieferanschrift)
- Lieferdatum
- Liefermenge
- Futtermittelart
- Beschaffenheit/Struktur
-Handelsbezeichnung
- Artikelnummer
-Vorgangsnummer
- Kenn-Nummer der Partie (alle beteiligten Chargen)
- Lieferscheinnummer
- Zieltierart
- maximale Einsatzrate gemal Gebrauchsanweisungin %
- Einmischmenge der betroffenen Komponente in kg
- Einmischquote der betroffenen Komponente in %
- Einmischquote laut Rezept der betroffenen Komponente in %
- Folgelieferung erhalten am
« direkter Zugriff auf die archivierten Dokumente im Langzeitarchiv
« Darstellung, ob gesuchter Vorgang verbraucht oder noch im
Bestand ist
«direkte Suche aus den Auftragen/Partien

falcon export

[inventory]

Das regelmaldige Durchfiihren von Inventuren
gewahrleistet die Genauigkeit der Bestandsfuhrung
und somit der Warenrtickverfolgbarkeit. Dadurch
konnen Sie Unregelmaligkeiten ebenso wie einen
eventuellen Produktschwund feststellen.

« Einfrieren der Bestande zum spéateren Riickrechnen bei
Inventurabschluss

«lagerplatzbezogen (z.B. Zelle, Flache oder Stellplatz)

« partiebezogen (Sackware/ Stiickgut)

« Ausdruck von Zahllisten

« Exportvon Zahllisten

«lagerplatzgruppenbezogene Zahllisten

« Kontrolle der ausgegebenen und zuriickgebrachten Listen

« Eingabe von Freimetern bei Silos zur automatischen
Bestandsberechnung anhand der Zellenmafe und
Produktschiittdichte

«Schnellerfassungals Liste

+» Mehrfacheingabe mit Vergleich

« Kontrolllisten Fertigware und Rohware mit Gegeniiberstellung
der Einkaufe, der produzierten Menge und Verkaufe inkl.
Darstellung der Differenzen

« Gegenuiberstellung von Inventuren

«scannergestiitzte Inventur

N
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fhalcon® export inventory: Zellenbestandeingabe
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[ statistics]

Alle Vorgange werden llckenlos protokolliert und
archiviert. Das Statistikmodul bietet Ihnen die
Moglichkeit zur nachtraglichen Betrachtung und
Auswertung aller Vorgange und Bewegungen.

Auswertemaoglichkeiten:
» eingelagerte Mengen

« umgelagerte Mengen

+ ausgelagerte Mengen

+ Bestandsbewegungen

» Lagerplatzbewegungen

+ Produktbewegungen

« Vorgangsbewegungen

Statistikfunktionen:

» flexibel gestaltbar

« Filtern, Gruppieren und Sortieren innerhalb von Listen

+ Anzeigen oder Ausblenden von Spalten

+ Anpassung der Breite und Reihenfolge der Spalten

» Summen und Zwischensummen

« user-/arbeitsplatzbezogene, frei konfigurierbare Listenlayouts
« direkter Exportin MS-Excel oderin andere Formate

+ Ausdruck

+ Nachdruck von Belegen

[archive]

Dokumentenarchivierungssystem fir Ihr papier-
loses Buro. Gedruckte Belege und wichtige Protokolle
werden automatisch im Dateisystem gespeichert.

+ automatische Speicherung des gedruckten Belegs als PDF-Dokument

« automatische Speicherung aller Vorgangsdaten als XML-Datei

« Hinterlegung von mehreren Speicherorten

« Speicherung in tibersichtlicher zeitlicher Ordnerstruktur

+ Nachdruck erfolgt aus Archiv

» automatische Neuarchivierung nach Belegdnderung

« Bildarchivierung (Option camera integration)

« Archivieren externer Dokumente (Option scan und Option
digitalize shipping documents)

» automatischer Belegversand (Option mailing)

« Archivierung mit digitaler Unterschrift (Option digital signature)

« Bereitstellen der Archivdaten fiir Drittsysteme (Option interface)
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[bulk loading]

Minimieren Sie die Warte- und Standzeiten der Lkw
mit unserer vollautomatischen Verladesteuerung. Sie
ist leistungs- und geschwindigkeitsoptimiert sowie
bei der Selbstbeladung durch den Lkw-Fahrer intuitiv
zu steuern.

« Unterstiitzung der gangigsten Bauformen
- Kippwaagen
- Behalterwagen
-Vor-oder Umbunkerwaagen
- Fuhrwerkswaagen mit verfahrbaren TKF
- End-of-Line-Mischer
- Direktbeladung mit Verwiegung tiber Fuhrwerkswaage
(fhalcon® truck)
« Starten des Verladevorgangs
-transpondergesteuert (Option transponder self-service)
- Kennzeichenerkennung (Option number plate identification)
-Handheld (Option handheld loading)
- Fahrerselbstbedienungsterminalin Verladespur
« Offnen von Toren und Tiiren (Option gate management)
« kesselbezogenes Archivieren von Bildern
(Option cameraintegration)
« Ubersichtliche Darstellung aller fiir diesen Arbeitsplatz
freigegebenen Verladespuren
« automatische Startzellenauswahl anhand der Produktbelegung
« Berlicksichtigung von Kundenbestellungen/Extraherstellungen
« automatische Nachlaufberechnung
« produktbezogene Folgeverladung
« automatische Nachlauf- und Leistungsoptimierung
« automatisches Nachdosieren
« Vergabe von Zellenprioritaten
« verschiedenste Sortierungen zur Optimierung der Reihenfolge
« Startzellenwechsel wahrend der Verladung
- automatisch bei Materialmangel
-schnell (ohne Nachlaufzeit, wenn identische Wege)
-Vorschlag von Zellen mitidentischen Produkten
-Vorschlag von Zellen mit Alternativprodukten
« Sollmengenkorrektur wahrend der Verladung
« Anzeige des aktuellen Status
« Toleranzquittierung
« Ubergreifendes Hinweis-, Informations- und Meldungssystem
- Anlagenstatus bzw. Stérungen
« Vor-bzw. Umbunkerung
-vollautomatische Zielzellensuche und Auswahl
- Abstande der Lkw-Kessel
-Abstdnde der Riissel
- Berticksichtigung des Schwenkbereichs



- Definieren von Wunschbehaltern
- Zielpriifung mit automatischer Produktbelegung bei leeren
Zellen
-automatische Umbunkerung
- Start tiber GPS-Koordinaten (fhalcon® dispose)
- Start liber Ladezeit
« Speichern bzw. Drucken der Alibidaten
» Verwiegung auf Spuren mit Fuhrwerkswaagen (fhalcon® truck)

« Belegdruck oder direktes Mailen (Option mailing) mit Unterschrift

(Option digital signature) fiirjeden Vorgang
- flexible Layouts
- Integration von Logos bzw. Briefpapier
- personen- bzw. produktbezogene Layouts/Drucker
» Lieferscheindruck mit Deklaration
» Lieferscheindruck
—direkt nach Verladung
-an zentraler Stelle z. B. an Lieferscheindruckstation tiber
Transponderkartenidentifizierung
- automatisch nach transpondergesteuerter Kontrollverwiegung
(fhalcon®truck)

[bag filling]

Integrieren Sie die Herstellung von Sackwaren
und das Befiillen von BigBags nahtlos in Ihr Auto-
matisierungskonzept.

« automatischer Start oder per Knopfdruck
« Absackprogrammverwaltung und Ubertragung an die SPS
« Palletierprogrammverwaltung und Ubertragung an die SPS
« Ubersichtliche Darstellung aller fiir diesen Arbeitsplatz
freigegebenen Stationen
+ Drucken von Etiketten, Sackanhangern mit Logos, Deklaration
+ Drucken von Gefahrgutetiketten
+ Ausdruck von Palettenzetteln
« Ausdruck von Wiegenoten bzw. Lieferscheinen mit Deklaration
—flexible Layouts
- Integration von Logos bzw. Briefpapier
- personen- bzw. produktbezogene Layouts/Drucker
« automatische Bestandsfiihrung
- Erstellen von Partiekonten mit Bestand
- Verkaufsartikelzugang
- Abgang auf Startprodukt, Palette und Sack
« Speichern bzw. Drucken der Alibidaten

flalcon export

Domn | QBRPBEB| o[ Jul0®[ BB |1

fhalcon® export bag filling: Beispieldeklaration

[finish]

Flexibilitat, die keine Grenzen kennt: Mischen Sie in
der Verladung.

« Mischen mit verfahrbaren Waagen

«» Zugabe von Flissigkeiten

« Zugabe von Rohwaren wie z.B. Weizen

« Mischen im Lkw-Kessel

« Mischen im Behalter der Vor- bzw. Umbunkerung

« Verwalten von End-of-Line-Mischern

« Verwalten von Handzugaben im Bereich der Verladung
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[handheld loading]

Die smarte und clevere Losung fur die Verladung:
Lassen Sie Lkw-Fahrer die Beladung vom Fahrersitz
aus steuern.

« Zuteilung von Handheld bei Tourenplanung

« Starten der Tour iiber Handheld

+ Anzeige des Kamerabildes (Option camera integration)

+ Senken und Heben des Riissels

» Verfahren des TKF

+ Anzeige Ist-Gewicht

« Verwiegung tiber Handheld

« Ubergreifendes Hinweis-, Informations- und Meldungssystem
- Anlagenstatus bzw. Stérungen

« Lieferscheindruck bei Riickgabe Handheld

senken heben

K2 274/ 2661 KG K2 728 /2661 KG

fhalcon® export handheld loading: Kesselbeladung Riissel oben
und Ruissel unten

[transponder self-service]

Transponderkarten-gesteuerte Fahrer-Selbst-
bedienung, die das Starten und das Abwickeln von
Vorgangen durch den Lkw-Fahrer ermoglicht.

» Startder Verladung tiber Transponderkarten

« Lieferscheindruck tiber Transponderkarten

« Priifung, ob giiltiger Vorgang existiert

» Informationsanzeige fiir Leser mit Display

« Offnen von Toren und Tiiren (Option gate-management)
« Ansteuern von Ampeln und Leuchten
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« Festhalten von Transponderkarten, so lange der Vorgang lauft
(Einzugskartenleser und Kartenspender)

« Vergabe von Tageskarten und festen Karten

« automatischer Ausdruck mit Unterschrift (Option digital
signature) nach Zweitwiegung

« Bon- bzw. Etikettendruck

« automatische Verbuchung

« Unterstlitzung verschiedenster Transponderkartentypen
und -leser

- bertihrungslose
- Einzugskartenleser
- Kartenspender
-Tischgerate
« TCP/IP-Protokoll oder vergleichbar

[number plate identification ]

Die automatisierte Registrierung/Erkennung
von Fahrzeugen anhand des Nummernschildes
erleichtert den Erfassungs- bzw. Identifizierungs-
prozess.

« Auslesen und Speichern des gelesenen Kennzeichens

« Plausibilitatspriifung

« Unterstlitzung verschiedenster Kameratypen

« Priifung, ob Kfz existiert und freigegeben ist

« Priifung, ob giiltiger Vorgang existiert

« automatisches Starten der Verladung

« Offnen von Toren und Tiiren (Option gate-management)

« Vorschlag des gelesenen Kennzeichens bei Anmeldung oder
weiterer Bearbeitung



flalcon export

[ remote d iSplayS ] -Verwiegung liber Fuhrwerkswaage (fhalcon® truck)
- Lkw-Beladung (fhalcon® export)

-Annahmegosse (fhalcon®import)
- Fahrerraum bei Zuteilung/Abgabe Handheld (fhalcon® export)
- Kesselbeladung (fhalcon® export)
- Probenahme (fhalcon® analysis)
+ Integration in Langzeitarchivierung
« Unterstltzung verschiedenster Fernanzeigen-Typen » Anzeige der Kamerabilder in der Software (fhalcon®truck,
+ Flat-Screen als Anzeige fhalcon®analysis, fhalcon® export und fhalcon® visualization)
+ Integration in den jeweiligen Prozess
« Anzeige der Live-Daten aus den Prozessen wie z. B.
- Kennzeichen

Ansteuerung und Anzeige auf numerischen oder
alphanumerischen Fernanzeigen.

[field organisation ]

- Ist-Mengen
—Artikel
- Kessel

« aktionsgesteuerte Anweisungen fiir den Fahrer wie z. B. Bringen Sie Ordnung in die LRW'ReihenfOlge auf
~Riissel heben Ihrem Werksgelande. Bereits mit der Anmeldung des
- Russel senken Fahrzeugs ist dieses erfasst und wird in die Reihen-

« wechselnde, zeitgesteuerte Darstellung der Informationen folge einsortiert.

« Darstellung der Lkw-Reihenfolge fiir Lade- bzw. Entladeort

» Organisation der Reihenfolge anhand der Anmeldezeit

« Ubersichtliche Darstellung der Fahrzeuge auf dem Hof
[gate ma nagement] » Verschieben und Anpassen der Reihenfolge per Drag-and-drop

« Zuordnen von Lade- bzw. Entladepunkten

+ Anzeige der Fahrzeuge pro Lade- und Entladepunkt

Zutrittskontrolle und Offnen von Toren und Tiiren « Ermitteln und Anzeigen der durchschnittlichen Wartezeit heute
. . + Ermitteln und Anzeigen der durchschnittlichen Be- und

zum Einlassen auf Gelande, Gossen, Verladespuren ,
der Fah . Entladezeit heute

oderranrerraume. + Leiten/Fuihren der Fahrer per Fernanzeige (Option remote

displays)
» Auslosen liber Transponderkarten (Option transponder . A A A . =
A P ©p P Bitte fahren Sie mit Bitte fahren Sie mit

selfservice)

« Ausldsen liber automatische Nummernschilderkennung (Option 00 Kessel 0l0 Kessel
number plate identification) 2 2

« Plausibilitatspriifung
« Prifung, ob giiltiger Vorgang existiert, nur wenn Vorgang existiert
bzw. zugeordnet ist, erfolgt die Freigabe B C

Rohr
3

zu Sp. zu Sp.

B
Rohr
3

[camera integration]

Aktionsgesteuertes, vorgangsbezogenes Anzeigen welter welter

und Archivieren von Kamerabildern.

fhalcon® export field organisation: Spureinfahrt

+ Archivierung von Kamerabildern

« ermoglicht die bedienerlose bzw. Fahrer-Selbstverwiegung

+ Unterstiitzung verschiedenster Netzwerkkameras

« vorgangsbezogene Speicherung und Anzeige fiir folgende
Prozesse
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[digital signature ]

Digitale Unterschrift fir Belege und Dokumente.
Ausdruck und Archivierung mit Unterschrift.

+ Anbindung von Unterschriften-Pad

+ Anzeige der zu unterschreibenden Dokumente

« automatische Scroll-Funktion, wenn Dokumente
Bildschirmgrofie tiberschreiten

+ Plausibilitatspriifung

« Ausdruck des Belegs mit Unterschrift

« Archivierung des Belegs mit Unterschrift

[mailing]

Automatisches Mailen von Belegen, Dokumenten
und Statistiken.

« automatisches Mailen des Warenausgangbelegs nach Abschluss
des Beladevorgangs an den Kunden und/oder den Endkunden

» in Stammdaten konfigurierbar, ob Belege per E-Mail und Papier,
nur E-Mail oder nur Papier versendet bzw. gedruckt werden

+ Integration in die bauseits vorhandene Systemstruktur

+ Integration in das bauseits vorhandene E-Mail-System

» Versand von E-Mails aus den Programmen

« automatisierter zeitgesteuerter E-Mail-Versand mit Anhangen

[scan]

Verwalten und managen Sie Ihre Sackwaren ebenso
lickenlos wie die losen Waren. Alle Bewegungen und
Prozesse des Stlickguts konnen Uiber unsere Soft-
ware abgewickelt werden.

+ Kommissionierung von Stiickgut
-sacktourbezogen
-verkaufsauftragsbezogen
« Umbuchen bzw. Reservieren des Bestands auf Kommissionslager
« Abbuchen nach Verkauf bzw. Lkw-Beladung
» Lieferscheindruck
—direkt nach Beladung
-an zentraler Stelle z. B. an Lieferscheindruckstation tiber
Transponderkarten
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—automatisch nach transpondergesteuerter
Kontrollverwiegung (fhalcon®truck)
« Stiickgut-Inventur
« Lagerort- und Lagerplatzumbuchungen
« Verriegelung einer Uberbuchung
« Bestandspriifung und Plausibilitatspriifung
« partiebezogene Bestande
«» Anbindung verschiedenster Scanner-Typen
- per App tiber Android-Handheld
-WLAN
- kabelgebunden
- Funk
« Druck von Identifizierungsetiketten mit Strichcode
« Unterstlitzung von 1-D- oder 2-D Codes wie z. B.
-EAN-Code
- Data-Matrix-Code
-QR-Code

[interface]

Die nahtlose Integration in Ihr ERP-System oder
andere Dritt-Systeme.

« Importvon Stammdaten wie z. B.
- Personen
- Produkte
- Fahrzeuge
- Verpackungsstammdaten
- Gefahrstoff- / Gefahrgutinformationen
« Importund Export von Auftragen
« Importund Exportvon Touren
« Exportaller Belege
« Exportaller Bewegungsdaten
« Exportaller Produktionsdaten
« standardisiert und/oder kundenindividuell
« verschiedenste Arten der Kommunikation zu Drittsystemen
werden unterstiitzt
-online z.B. liber Sockets, Webservices oder JSON
- dateibasiert z.B. per ASCII, CSV, XML oder IDoc
—direkter Austausch liber z.B. Schnittstellen-Datenbanken
« alle per Schnittstelle ausgetauschten Daten konnen auch
manuell per Dialog eingegeben oder gepflegt werden
« Export der Daten aus dem Archivsystem mit einstellbarem
Dateinamen (Option archive)
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fialcon energy

Halconezm

Noch nie war die Optimierung Ihres Energieverbrauchs so einfach wie mit
fhalcon®energy. Denn dank des individuell konfigurierbaren Dashboards haben
Sie den kompletten Produktionsprozess immer im Blick und kdnnen energie-
intensive Verbraucher sofort identifizieren und mit anderen Produktionsstatten
benchmarken.

basics

templte]

options

[mailing]

A iYL/ IR

Halcon

MAXIMUM PRODUCTIVITY & AUTOMATION

Software Suite

64



[master data]

Basis und Ausgangspunkt aller fhalcon® Module sind
immer die Stammdaten. Die wichtigsten Daten flr
fhalcon®energy sind:

+ Anlegen und Kopieren von Maschinen, Bauteilen und
Ordnungsknoten
« Ubersichtliche Darstellung als Baumstruktur
« freie Vergabe, Pflege und Zuordnung von Kenndaten
« Hinterlegung von Verkniipfungen wie z.B.
—technischen Unterlagen
- Bauteilzeichnungen
- Ersatzteillisten
- Websites
+ Volltextsuche innerhalb der Stammdaten
« Erstauslieferung erfolgt mit Vorlagen und Stammdaten aller
Antriebe aus der Visualisierung (fhalcon® visualization)
+ Vergleich von Stammdaten
« freie Vergabe, Pflege und Zuordnung von Preislisten in der
Verbrauchseinheit fiir z. B.
-Strom
-Gas
- Heizol
» Parametrierung der antriebsbezogenen Betriebsdatenerfassung
fiir folgende Daten
- Laufzeit
- Energie
-\Vorgangsbezug

fhalcon® energy master data: Stammdatenverwaltung

flalcon energy

[template]

Die Stammdaten gleicher Maschinen kénnen Sie
Uber eine Vorlage pflegen. Dieses Prinzip ermoglicht
ein einfaches, schnelles und effektives Pflegen der
Bauteile, Kenndaten und Energietrager.

« automatische Stammdatenpflege durch Vererbung der Vorlage
an Maschinen dieses Typs
- Bauteile
- Kenndaten
-Wartungen
« Individualisierung der Maschine durch Anderung vererbter Daten
« vorlagenbezogene Zuordnung von Energietragern

o
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fhalcon® energy master data: Vorlagenverwaltung

[monitoring]

Lassen Sie Ihr Energiemonitoring vom System
Ubernehmen. Alle Energiedaten werden antriebs-
und vorgangsbezogen ermittelt und gespeichert.

« antriebsbezogene Zuordnung von Energiezdhlern

« vorgangsbezogenes Speichern des Energieverbrauchs

« Darstellung der Durchschnittsverbrauche an der Maschine

« Formel-Editor

« Hinterlegung von Formeln zum vorgangs- und zeitbezogenen
Verteilen von nicht antriebsbezogenen Energien

« Hinterlegung von Faktoren zur antriebsbezogenen Gewichtung
der verteilten Energien

« bereichsbezogene Diagrammdarstellung auf dem Startbildschirm
- Energie
- Laufzeit

« Top-10-Liste fiir Energie oder Laufzeit

« Energiespeicherung und Auswertung
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- maschinenbezogen
- bereichsbezogen (fhalcon®import, production und export)
-vorgangsbezogen (fhalcon® import, production und export)

» produktbezogene Auswertung und Gegeniiberstellung von
Energieverbrauchen, Tonnagen, Laufzeiten und Leistungen

+ Ermittlung und Darstellung des Energieverbrauchsin kWh
sowie kWh/t

« Ermittlung und Darstellung der Energiekosten in € sowie €/t
anhand von Preislisten

» tages- und bereichsbezogene Gesamtiibersicht mit folgenden
Kennzahlen: t, kWh, kWh/t, €, €/t
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fhalcon® energy monitoring: Startbildschirm

[process]

Die vorgangsbezogene Protokollierung der Laufzeiten
von Maschinen bringt Ihre Anlagenoptimierung auf
ein neues Level.

» vorgangsbezogenes Speichern der Lauf- und Belegtzeit von
jedem Antrieb/jeder Maschine

» Darstellung und Gegeniiberstellung der wirklichen Laufzeit und
der Zeit, fiir die der Antrieb flir einen Vorgang reserviert war

+ vorgangsbezogene Auswertung der beteiligten Antriebe

nachtragliche Analyse der genutzten Antriebe fiir einen

Vorgang/eine Partie (fhalcon® import, production und export)

Anzeige und Filterung von zusatzlichen vorgangsbezogenen

Werten (fhalcon® import, production und export)

nachtragliche Analyse und Darstellung auf Zeitstrahl mit

umschaltbaren Filtern

-vorgangs- bzw. chargenbezogen
- antriebsbezogen
-taktbezogen
» Darstellung von Details zum Vorgang inkl. Energieverbrauch
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fhalcon® energy process: Taktzeitstrahl



[ statistics]

Alle erfassten Energiedaten, Maschinendaten,
Bauteile und Kenndaten konnen tber unser

leistungsfahiges Statistikmodul ausgewertet,
exportiert oder automatisch gemailt werden.

Auswertemaoglichkeiten:
« Maschinen
« Bauteile
« Betriebsdatentibersicht
« Betriebsdatenprotokoll
« Energiedaten inkl. Kosten (fhalcon® import, production und
export)
- Ein-und Umlagerung
- Mischerei
- Presserei
-Verladung
- ohne Referenz
-Summen
« Produktionsdaten inkl. Energie und Kosten (fhalcon®import,
production und export)
—-Annahme
-Umlagerung
- Produktion Mischerei
- Produktion Presserei
- Produktion Mischerei/Presserei
-Verladung

Statistikfunktionen:

» flexibel gestaltbar

« Filtern, Gruppieren und Sortieren innerhalb von Listen

+ Anzeige oder Ausblenden von Spalten

« Anpassung der Breite und Reihenfolge der Spalten

» Summen und Zwischensummen

« user-/arbeitsplatzbezogene, frei konfigurierbare Listenlayouts
« direkter Exportin MS-Excel oder in andere Formate

» Ausdruck

flalcon energy

p—— ]

e s | X ot

fhalcon® energy statistics: gesamte Produktion

[mailing]

Automatisches Mailen von Protokollen, Listen und
Statistiken.

« automatisches Mailen
- Energiedaten/Energieverbrauchslisten inkl. Kosten
- Produktionsdaten inkl. Energieverbrauch und Kosten
- Betriebsdatenprotokolle
« Integration in die bauseits vorhandene Systemstruktur
« Integration in das bauseits vorhandene E-Mail-System
« Versand von E-Mails aus den Programmen
« automatisierter, zeitgesteuerter E-Mail-Versand mit Anhangen
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fHalcon maintenance

Halconmmmm

Behalten Sie den Uberblick tiber Ihren Maschinenpark, die anstehenden
Wartungen sowie die Dokumentation. Mit unserer Instandhaltungs-
software sparen Sie wertvolle Zeit und reduzieren |hre Stillstandszeiten.

empine

options

[process] | [mailing]

A iYL/ IR

Halcon

MAXIMUM PRODUCTIVITY & AUTOMATION

Software Suite
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[master data]

Basis und Ausgangspunkt aller fhalcon® Module sind
immer die Stammdaten. Die wichtigsten Daten flr
fhalcon® maintenance sind:

+ Anlegen und Kopieren von Maschinen, Bauteilen und
Ordnungsknoten

« Ubersichtliche Darstellung als Baumstruktur

« freie Vergabe, Pflege und Zuordnung von Kenndaten

« Hinterlegung von Verkniipfungen wie z. B.

—technischen Unterlagen

- Bauteilzeichnungen

- Ersatzteillisten

- Websites

Volltextsuche innerhalb der Stammdaten

Erstauslieferung erfolgt mit Vorlagen und Stammdaten aller

Antriebe aus der Visualisierung (fhalcon® visualization)

Vergleich von Stammdaten

freie Vergabe, Pflege und Zuordnung von Wartungen

freie Vergabe, Pflege und Zuordnung von Firmen und Personen

Parametrierung der antriebsbezogenen Betriebsdatenerfassung

fiir folgende Daten

- Laufzeit

-Vorgangsbezug (Option process)

fHalcon maintenance

[template]

Die Stammdaten gleicher Maschinen kénnen Sie
Uber eine Vorlage pflegen. Dieses Prinzip ermoglicht
ein einfaches, schnelles und effektives Pflegen der
Bauteile, Kenndaten und Energietrager.

« automatische Stammdatenpflege durch Vererbung der Vorlage
an Maschinen dieses Typs
- Bauteile
- Kenndaten
-Wartungen
« Individualisierung der Maschine durch Anderung vererbter Daten
« vorlagenbezogene Pflege und Vererbung von Wartungen
« vorlagenbezogene Zuordnung von Energietragern
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fhalcon® maintenance master data: Stammdatenverwaltung

fhalcon® maintenance template: Vorlagenverwaltung

[service]

Reduzieren Sie Ihre Stillstandszeiten aufgrund
unvorhergesehener Defekte: Die vorbeugende bzw.
vorausschauende Instandhaltung hilft Ihnen bei der
Gewahrleistung maximaler Maschinenverfliigbarkeit.

« Eingabe und Pflege von maschinen- und bauteilbezogenen
Wartungen

« Vorgabe der Wartungsfalligkeit als Laufzeitzyklus (liber die
Betriebsdatenerfassung wird die wirkliche Laufzeit der Maschine
protokolliert, die Wartung wird nach der wirklichen Arbeitszeit
fallig)

« Vorgabe der Wartungsfalligkeit iber Alterungszyklus (die
Wartung wird pauschal nach x Tagen fallig)

« Anzeige und Speicherung
- Datum der Wartungsausfiihrung
- Laufzeit bei Wartungsausfiihrung
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- Laufzeit bis Wartung

- Tage bis Wartung

-Wartungshistorie

Zuordnung von Personen oder Firmen zu Wartungen

Datums, der Person und ggf. Bemerkungen

aber Wartung bleibt weiterhin anstehend)
Anzeige von falligen und bald falligen Wartungen im

Stammdatenbaum

zur Ermittlung von falligen Wartungen

« automatischer Mailversand von falligen Wartungen, Wartungs-
oder Betriebsdatenprotokollen (Option mailing)

Positiv-Quittierung von Wartungen mit Protokollierung des

Negativ-Quittierung von Wartungen (Quittierung wird positiv,

umfangreiche Filtermoglichkeiten und flexible Listengestaltung
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fhalcon® maintenance service: Fallige Wartungen

Dimamsmm-a | X

fhalcon® maintenance service: Kenndaten und Wartungen
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[ statistics]

Alle Maschinendaten, Bauteile und Kenndaten
sowie fallige oder quittierte Wartungen kénnen tber
unser leistungsfahiges Statistikmodul ausgewertet,
exportiert oder automatisch gemailt werden.

Auswertemaoglichkeiten:
« Maschinen
« Bauteile
« fallige Wartungen
« Wartungsprotokolle
« Betriebsdatenlibersicht
« Betriebsdatenprotokoll (Option process)
« Produktionsdaten (Option process sowie fhalcon®import,
production und export)
—-Annahme
-Umlagerung
- Produktion Mischerei
- Produktion Presserei
- Produktion Mischerei/Presserei
-Verladung

Statistikfunktionen:

« flexibel gestaltbar

« Filtern, Gruppieren und Sortiereninnerhalb von Listen

« Anzeigen oder Ausblenden von Spalten

« Anpassung der Breite und Reihenfolge der Spalten

» Summen und Zwischensummen

« user-/arbeitsplatzbezogene, frei konfigurierbare Listenlayouts
« direkter Exportin MS-Excel oder in andere Formate

« Ausdruck

[ process]

Unsere vorgangsbezogene Protokollierung der Lauf-
zeiten von Maschinen bringt Ihre Anlagenoptimierung
aufein neues Level.

« vorgangsbezogenes Speichern der Lauf- und Belegtzeit von
jedem Antrieb/jeder Maschine

« Darstellung und Gegentiberstellung der wirklichen Laufzeit und
der Zeit, fiir die der Antrieb fiir einen Vorgang reserviert war

« vorgangsbezogene Auswertung der beteiligten Antriebe

« nachtragliche Analyse der genutzten Antriebe fiir einen



fHalcon maintenance

Vorgang/eine Partie (fhalcon®import, production und export) ... [ [ [
» Anzeige und Filterung von zusatzlichen vorgangsbezogenen
Werten (fhalcon® import, production und export)
nachtragliche Analyse und Darstellung auf Zeitstrahl mit
umschaltbaren Filtern

-vorgangs- bzw. chargenbezogen

-antriebsbezogen [ [ [
- taktbezogen
« Darstellung von Details zum Vorgang

G X ontnmtee

fhalcon® maintenance process: Antriebszeitstrahl

B Xommie

fhalcon® maintenance process: Taktzeitstrahl

[mailing]

Automatisches Mailen von Protokollen, Listen und
Statistiken.

« automatisches Mailen

-falligewWartungen e e e
- Wartungsprotokolle
- Betriebsdatenprotokolle
+ Integration in die bauseits vorhandene Systemstruktur
« Integration in das bauseits vorhandene E-Mail-System
» Versand von E-Mails aus den Programmen
+ automatisierter, zeitgesteuerter E-Mail-Versand mit Anhdangen . S B B
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Halcon visualization

Halconmmezm

Vermissen Sie in lhrer Visualisierung eine inuitive Bedienung und
weiterfihrende Informationen? Dann haben wir die Losung;
fhalcon®visualization l&sst keine Wiinsche offen.

options

[diagram] | [scan]

A iYL/ IR

Halcon

MAXIMUM PRODUCTIVITY & AUTOMATION
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[route]

Unsere Prozessvisualisierung sucht ihresgleichen:

Anlagenfahrer werden durch die nahtlose Integration

in die anderen Module optimal unterstutzt.

« vollstandig skalierbar
+ Pop-up bei Stérungen
« Storungen pro Anlagenbereich/Arbeitsplatzinkl. Anzeige des
Storungsgrunds (bei TIAinkl. Eingangs- bzw. Ausgangssignal)
« intuitives Farbsystem
- blinkend - Antrieb in Hand
-blau - Grundzustand
- griin - Antrieb in Automatik gestartet
- gelb - Antrieb auf Hand und von Automatik angefordert
- weil} = Antrieb in Bereitschaft
-orange - Antrieb in Pause
—orange/gelb - Antrieb in Pause mit Material belegt
- rot - Stérung im Automatikbetrieb
+ Multiuser
» Benutzerverwaltung bis auf Antriebsebene mit Gruppen und
Rollen sowie Protokollierung
» Suche nach Antrieben
+ Informationssystem zum Hinterlegen von Hinweisen zu
Antrieben
+ Anzeige von Daten aus den fhalcon®Modulen (import,
production und export)
- grafische Levelanzeige des Zellenbestands anhand von
Kapazitat und aktuellem Bestand
- Details bei Zellen
-Bestand
- Kapazitat
- Produkt
- Datum Sichtkotrolle
- Datum Reinigung
- visuelle Darstellung
- Zellenfreigabe bzw. Zellensperrung
- Zelle muss gereinigt bzw. leer gefahren werden
» leistungsstarkes Diagramm-Modul
- Ein-und Ausschalten von Signalen
- freiwahlbarer Zeitraum
- Diagramme wie z.B.
- Pressen
-Mihlen
- Brechwalzenstuhl
+ Ein-und Ausblenden der Positionsnummern
« Protokollierung aller User-Aktivitaten und Stérungen

fHalcon visualization

fhalcon® visualisation route: Presse
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fHalcon visualization

[drive]

Jeder Antrieb bzw. jede Maschine verflgt tber ein

Detailfenster mit Zusatzparametern und Funktionen.

+ Bezeichnung, Nummer und interne Nummer
+ Funktionen
-Hand
-Auto
- Start (links / rechts)
- Stopp
- Storung Quit
« eingebbare Nachlaufzeit
+ Anzeige der letzten Stérungen
-Datum
-Typ
- Alarmtext

fhalcon® visualisation route: Elevator

atistics]

Alle Useraktivitaten, Storungen und Alarme
konnen Uber unser leistungsfahiges Statistikmodul
ausgewertet und exportiert werden.

Auswertemaglichkeiten:
« Storungen mit Detaildaten wie z.B.
- Logtime
- Benutzer mit Arbeitsplatzbezeichnung
- Gruppe
- Alarmtext
+ Alarmhaufigkeit als Diagramm
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Statistikfunktionen:

« flexibel gestaltbar

« Filtern, Gruppieren und Sortiereninnerhalb von Listen
« direkter Exportin MS-Excel oder in andere Formate

« Ausdruck

N e e A S I T
— et ]
. ——

NSNS UNENNENERE

fhalcon® visualisation statistics: Stérungen

[interface]

Grenzenlose Visualisierung: Per Online-Schnittstelle
werden weiterflihrende Daten aus den Modulen
fhalcon®import, production und export Ubertragen.

« Zellendatenz.B.

- Produktbelegung

-Bestand

- Kapazitat

- Freigabe bzw. Sperrung

- Reinigungsintervall

- Leersetz-Intervall

- Freigabe zur automatischen Umlagerung

- Informationen von Temperatur-Uberwachungsanlagen
» Annahmedaten wie z.B.

- Artikel

- Kfz-Kennzeichen



[diagram]

Im Hintergrund sind alle Daten vorhanden. Lassen Sie
sich also bei der Problemanalyse vom System unter-
stitzen! Auf Wunsch sind wir Ihnen bei der schnellen
und unkomplizierten Erstellung von Diagrammen
behilflich.

+ Regeldiagramme
- Fliissigkeitsdosierung
- Feststoffdosierung
» Waagendiagramm
- Gewicht
- Dosierleistung
- Dosierzelle
« direkter Exportin MS-Excel
+ Ausdruck

[scan]

Smarte Bedienbarkeit, die MaRstabe setzt: Bedienen
Sie Ihre Anlage bzw. einzelne Antriebe drahtlos.

« Erstellen und Scannen antriebsbezogener Strichcodes am
Bildschirm
- Antriebsfenster auf Handheld /Smartphone
- Bedienung fiir Servicepersonal (auch externes)
- Bedienung aus dem WLAN
- notwendige Eingaben
-User
-Name
-Antrieb
- Dauer
- Gliltigkeit
« Ausstattung der Anlage, wichtiger Bereiche oder einzelner
Maschinen mit Strichcodes zur mobilen Bedienung vor Ort

fHalcon visualization



fHalcon visualization
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Franz Hogemann GmbH
Amerikastralbe 4c - D-49681 Garrel - Germany
Tel. +49 (0) 4474 9493-0 - Fax +49 (0) 4474 9493-50
info@hoegemann.de

www.hoegemann.de



